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Przedmowa

Niniejszy dokument (EN 1090-1:2009+A1:2011) zostat opracowany przez Komitet Techniczny CEN/TC 135
~Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych”, ktérego sekretariat jest prowadzony przez SN.

Niniejsza Norma Europejska powinna uzyskac status normy krajowej, przez opublikowanie identycznego
tekstu lub uznanie, najpézniej do maja 2012 r. a normy krajowe sprzeczne z dang norma powinny by¢ wycofane
najpozniej do maja 2012 r.

Niniejszy dokument zawiera Poprawke 1' opublikowang przez CEN 2010-11-17 oraz Zmiane 1, przyjetg przez
CEN 2011-10-03.

Niniejszy dokument zastepuje EN 1090-1:2009.
Poczatek i koniec nowego lub poprawionego zmiang fragmentu tekstu zaznaczono znacznikami @il

Zwraca sie uwage, ze niektére elementy niniejszego dokumentu mogg by¢ przedmiotem praw patentowych.
CEN [i/lub CENELEC] nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za zidentyfikowanie jakichkolwiek ani wszystkich
takich praw patentowych.

Niniejszy dokument zostat opracowany na podstawie mandatu, udzielonego CEN przez Komisje Europejskg
i Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu, i wspiera zasadnicze wymagania dyrektywy (dyrektyw) UE.

W informacyjnym Zatagczniku ZA, ktory stanowi integralng czes$¢ niniejszego dokumentu, podano informacje
dotyczgce powigzania niniejszego dokumentu z dyrektywg (dyrektywami) UE.

Zgodnie z Przepisami wewnetrznymi CEN/CENELEC do wprowadzenia niniejszej Normy Europejskiej sg zo-
bowigzane krajowe jednostki normalizacyjne nastepujgcych panstw: Austrii, Belgii, Butgarii, Chorwacji, Cypru,
Danii, Estonii, Finlandii, Francji, Grecji, Hiszpanii, Holandii, Irlandii, Islandii, Litwy, Luksemburga, Lotwy, Malty,
Niemiec, Norwegii, Polski, Portugalii, Republiki Czeskiej, Rumunii, Stowacji, Stowenii, Szwajcarii, Szweciji,
Wegier, Wtoch i Zjednoczonego Krélestwa.

' Ta poprawka zostata zastgpiona zmianami do EN 1090-1:2009/FprA1:2011.
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Wprowadzenie

Niniejsza zharmonizowana Norma Europejska wchodzi w sktad grupy Norm Europejskich dotyczacych projek-
towania i wytwarzania elementéw i konstrukcji nosnych ze stali lub aluminium.

W niniejszej zharmonizowanej Normie Europejskiej okreslono przepisy dotyczgce oceny zgodnosci deklaro-
wanych przez producenta wiasciwosci elementow.

Elementy majag charakterystyke konstrukcyjng wtasciwg dla okreslonego stosowania i funkcji uzytkowe;.
Charakterystyka konstrukcyjna zalezy od projektu i wykonania elementow.

W niniejszej zharmonizowanej Normie Europejskiej nie podano regut projektowania i wykonywania konstrukcji.
Reguty te znajdujg sie w odpowiednich czesciach Eurokodu dotyczgcego projektowania oraz w EN 1090-2

(stal) i EN 1090-3 (aluminium) w zakresie wykonania.

Stosowanie niniejszej zharmonizowanej Normy Europejskiej do oceny i deklarowania zgodnosci stalowych lub
aluminiowych elementow konstrukcyjnych wymaga dostepnosci odpowiednich norm projektowania i wykonania.

Niniejsza zharmonizowana Norma Europejska zostata opracowana na podstawie Mandatu M 120 — Metalowe
wyroby konstrukcyjne i wyroby pomocnicze (2/4) — udzielonego przez Komisje Europejska.
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1 Zakres normy

W niniejszej Normie Europejskiej okreslono wymagania dotyczgce oceny zgodnosci wlasciwosci elementéw
i zestawow elementoéw konstrukcyjnych ze stali lub aluminium, wprowadzanych na rynek wyrobéw budowlanych.

Ocena ta obejmuje wytwarzanie, a tam gdzie jest to wskazane, rowniez projektowanie konstrukcji.

W niniejszej Normie Europejskiej uwzgledniono rowniez ocene zgodnosci elementéw stalowych uzywanych
w konstrukcjach zespolonych i zelbetowych.

Elementy mogg by¢ stosowane bezposrednio, w konstrukcjach budowlanych lub jako zestawy elementéw
konstrukcyjnych.

Niniejszg Norme Europejskg stosuje sie do wytwarzanych seryjnie i nieseryjnie elementéw konstrukcyjnych
oraz ich zestawow.

Elementy mogg by¢ wykonywane z wyrobdw konstrukcyjnych walcowanych, profilowanych na zimno lub z za-
stosowaniem innych technologii. Moga by¢ produkowane z réznych ksztattownikow, wyrobdw ptaskich (blach
i tasm), pretow, odlewéw i odkuwek z materiatéw stalowych lub aluminiowych zabezpieczonych lub niezabez-
pieczonych przed korozjg powtokami lub inng obrobkg powierzchni, np. anodowanie aluminium.

Niniejsza Norma Europejska obejmuje profilowane na zimno blachy i elementy wg EN 1993-1-3 i EN 1999-1-4.

Niniejsza Norma Europejska nie dotyczy oceny zgodnosci elementow sufitbw podwieszonych, poreczy lub
podktadéw stosowanych w systemach kolejowych.

UWAGA  Dla niektorych elementéw stalowych lub aluminiowych okreslono szczegdlne wymagania dotyczace ich
wiasciwosci. Odpowiednie specyfikacje mogg by¢ wydawane jako EN lub rozdziaty w EN, np. specyfikacje w EN 13084-7
dotyczace kominow jednoptaszczowych i wyktadzin stalowych. W przypadku wystgpienia niezgodnosci, takie specyfikacje
majg pierwszenstwo w stosunku do wymagan niniejszej Normy Europejskie;.

2 Powotania normatywne

Do stosowania niniejszego dokumentu sg niezbedne podane nizej dokumenty powotane. W przypadku powotan
datowanych ma zastosowanie wytgcznie wydanie cytowane. W przypadku powotan niedatowanych stosuje sie

ostatnie wydanie dokumentu powotanego (tgcznie ze zmianami).

EN 1090-2 Execution of steel structures and aluminium structures — Part 2: Technical
requirements for steel structures

EN 1090-3 Execution of steel structures and aluminium structures — Part 3: Technical
requirements for aluminium structures

EN 1990:2002 Eurocode: Basis of structural design

EN 1991 (wszystkie czesci) Eurocode 1: Actions on structures

EN 1993 (wszystkie czesci) Eurocode 3: Design of steel structures

EN 1994 (wszystkie czesci) Eurocode 4: Design of composite steel and concrete structures
EN 1998 (wszystkie czesci) Eurocode 8: Design of structures for earthquake resistance

EN 1999 (wszystkie czesci) Eurocode 9: Design of aluminium structures

EN 10045-1 Metallic materials — Charpy impact test — Part 1: Test metod

EN 10164 Steel products with improved deformation properties perpendicular to the sur-
face of the product — Technical delivery conditions
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EN 13501-1 Fire classification of construction products and building elements — Part 1:
Classification using data from reaction to fire tests

EN 13501-2 Fire classification of construction products and building elements — Part 2: Clas-
sification using data from fire resistance tests, excluding ventilation services

EN ISO 9001 Quality management systems — Requirements (ISO 9001:2000)
EN ISO 14731 Welding coordination — Tasks and responsibilities (ISO 14731:2006)
ISO 7976-1 Tolerances for building — Methods of measurement of buildings and building

products — Part 1: Methods and instruments

ISO 7976-2 Tolerances for building — Methods of measurement of buildings and building
products — Part 2: Position of measuring points

ISO 17123-1 Optics and optical instruments — Field procedures for testing geodetic and
surveying instruments — Part 1: Theory

3 Terminy, definicje i skroty

3.1 Terminy i definicje
W niniejszym dokumencie stosuje sie nastepujgce terminy i definicje:

3.1.1

specyfikacja elementu

dokument lub zbiér dokumentéw zawierajgcy wszystkie niezbedne informacje i wymagania techniczne do
wytwarzania elementu konstrukcyjnego

3.1.2

wyroby konstrukcyjne

materiaty lub wyroby stosowane do wytwarzania, ktérych wtasciwosci uwzglednia sie w obliczeniach konstrukc;ji
lub jej czesci przy wyznaczaniu jej nosnosci, statecznosci i/lub odpornosci ogniowej, a takze trwatosci i uzyt-
kowalnosci

313

zalozenia projektowe

dokument lub zbiér dokumentéw zawierajgcy wszystkie niezbedne informacje do opracowania projektu elementu
konstrukcyjnego zgodnie z jego przeznaczeniem

314
Europejskie Specyfikacje Techniczne
Normy Europejskie i Europejskie Aprobaty Techniczne dotyczace wyrobow konstrukcyjnych

3.1.5

metoda oceny

sposéb sprawdzenia, czy wtasciwosci elementu odpowiadajg warto$ciom, ktére bedg deklarowane oraz innym
wymaganym warto$ciom, ktore sg stosowane do oceny zgodnos$ci wtasciwosci materiatowych oraz cech geo-
metrycznych i charakterystyki konstrukcyjne;j

UWAGA 1  Przy badaniach fizycznych, wykonywanych jako podstawa do oceny, stosuje sie termin metoda badan.

UWAGA 2 Gdy do oceny nosnosci i/lub wytrzymatosci zmeczeniowej wykorzystywane sg obliczenia konstrukcji, stosuje
sie termin obliczenia wyjsciowe (ITC).
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3.1.6

nosnos¢

warto$¢ lub zbiér wartosci, ktére sg miarg zdolnosci elementu do przenoszenia obcigzen — jednorodnych
lub ztozonych, a ktére wyznacza sie zgodnie z EN 1990 i odpowiednimi czesciami EN 1993, EN 1994 lub
EN 1999. W przypadku zestawdw elementéw nosnos¢ odnosi sie do obcigzen i kombinacji obcigzeh wynikajgcych
z przeznaczenia konstrukgiji

UWAGA W niniejszej Normie Europejskiej termin nosnos$¢ odnosi sie do sytuacji, w ktérych obcigzenia sg gtéwnie
statyczne w tym sensie, ze nie jest wymagane uwzglednianie wptywu zmeczenia od obcigzen cyklicznych. Kryteria oceny
kiedy nalezy uwzglednia¢ wptyw zmeczenia podano dla elementéw stalowych w EN 1993, a dla aluminiowych w EN 1999.

3.1.7

wytwarzanie

prace operacyjne potrzebne do wyprodukowania elementu, ktére mogg obejmowac obrobke mechaniczna,
scalanie, spawanie, fgczenie mechaniczne, badania i dokumentacje deklarowanych wtasciwosci

3.1.8

charakterystyka konstrukcyjna

wiasciwosci elementu okreslajgce jego zdolnos$¢ funkcjonowania w warunkach oddziatywan na ktére zostat
zaprojektowany

UWAGA W niniejszej Normie Europejskiej jako charakterystyke konstrukcyjng traktuje sie nosnos¢, wytrzymatosé
zmeczeniowg i odpornos$¢ ogniowa, tgcznie z charakterystykg wytwarzania, majacg wptyw na wiasciwosci konstrukcyjne
elementu. Do charakterystyki wytwarzania zalicza sie miedzy innymi klasy wykonania, jako$¢ spoin, tolerancje geometryczne
i wtasciwosci powierzchni.

3.1.9

elementy konstrukcyjne

elementy stosowane jako czesci nosne obiektu, zaprojektowane z uwagi na wymagang wytrzymatos¢ me-
chaniczng, statecznosc¢ i/lub odpornosé ogniowg, a takze uzytkowalnos¢ i trwato$¢, ktére mozna stosowaé
bezposrednio w stanie dostawy lub jako elementy wbudowane w konstrukcje obiektu

3.1.10
zestaw konstrukcyjny
zestaw elementéw konstrukcyjnych do scalenia i montazu na budowie

UWAGA  Uktad zmontowanych elementéw konstrukcyjnych jest ,konstrukcja”.

311

spawalnos¢

jakos¢ materiatu stali lub aluminium, umozliwiajgca skuteczne ich fgczenie z zastosowaniem kwalifikowanej
technologii spawania

UWAGA  Patrz EN ISO 15607.

3.2 Skroty

W niniejszej Normie Europejskiej stosuje sie nastepujgce skroty:

FPCNY zaktadowa kontrola produkgii
ITCN?) obliczenia wyjéciowe typu
ITTN® wstepne badanie typu

MPCSM  specyfikacja elementu konstrukcyjnego sporzgdzana przez producenta

N Odsytacz krajowy: FPC — factory production control.

Odsytacz krajowy: ITC — initial type calculation.
Odsytacz krajowy: ITT — initial type testing.
Odsytacz krajowy: MPCS — manufacturer provided component specification.

)
N2)
N3)

)

N4
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NDPN® parametr okreslony na poziomie krajowym; termin stosowany w Eurokodach, gdy dopuszcza sie
postanowienia krajowe

NPDN®) wiasciwosci nieoznaczone; termin stosowany, gdy dana wtasciwos¢ nie zostata potwierdzona
doswiadczalnie

UWAGA Moze to by¢ przypadek, gdy np. rzeczywista wtasciwo$¢ nie jest uregulowana w panstwie cztonkowskim,
w ktérym element ma by¢ stosowany.

PPCSN"  specyfikacja elementu konstrukcyjnego sporzadzana przez zamawiajgcego

R, E,IM wtasciwosci wynikajgce z badan odpornosci ogniowej wedtug EN 13501-2 z nastepujgcymi ozna-

czeniami:
R nosnos¢ ogniowa, w minutach oddziatywania na element
E szczelnos¢ (zachowanie integralnosci oddzielnego elementu)

I izolacyjnos¢ (zdolnos$¢ oddzielnego elementu do utrzymania wzrostu temperatury ponizej ustalonej
granicy na nieeksponowanej na ogien stronie)

M odpornos¢ na oddziatywanie mechaniczne (odpornos¢ na uderzenia dynamiczne w badaniach — po
ukonczonym nagrzewaniu przez ogien)

4 Wymagania

4.1 Wyroby konstrukcyjne
411 Postanowienia ogoéine

Elementy konstrukcyjne ze stali lub aluminium wykonuje sie z wyrobéw konstrukcyjnych okreslonych odpo-
wiedniow 4.1.2 lub 4.1.3.

4.1.2 Wyroby konstrukcyjne do elementéw stalowych

Wyroby konstrukcyjne do elementéw stalowych powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Normami Europejskimi
powotanymi w odpowiednich rozdziatach EN 1090-2.

UWAGA  Normy powotane w EN 1090-2 zawierajg informacje dotyczgce wtasciwosci wytrzymatosciowych, spawalnosci
i odpornosci stali na kruche pekanie.

4.1.3 Wyroby konstrukcyjne do elementéow aluminiowych

Wyroby konstrukcyjne do elementéw aluminiowych powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Normami Europejskimi
powotanymi w odpowiednich rozdziatach EN 1090-3.

UWAGA  Normy powotane w EN 1090-3 zawierajg informacje dotyczace wiasciwosci wytrzymatosciowych stopow alu-

minium.

4.2 Tolerancje wymiaréw i ksztattu

Podstawowe tolerancje geometryczne podane w EN 1090-2 i EN 1090-3 stosuje sie do wszystkich elementow.
Ewentualne tolerancje specjalne okresla sie w specyfikacji elementu.

UWAGA  Wymagania dotyczgce tolerancji funkcjonalnych wg EN 1090-2 i EN 1090-3 stosuje sie do wszystkich elemen-
tow.

N5) Odsytacz krajowy: NDP — nationally determined parameter.
N6) Odsytacz krajowy: NPD — no performance determined.
N7) Odsytacz krajowy: PPCS — purchaser provided component specification.
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4.3 Spawalnos¢

Stalowe lub aluminiowe element konstrukcyjne deklarowane jako spawalne powinny by¢é wykonane ze spa-
walnych wyrobdéw konstrukcyjnych odpowiednio wg EN 1090-2 lub EN 1999-1-1. W razie potrzeby deklaruje
sie ciggliwos¢ miedzywarstwowa.

4.4 Odpornos¢ na kruche pekanie

Elementy stalowe powinny by¢ wytwarzane z wyrobow konstrukcyjnych o odpowiedniej odpornosci na kruche
pekanie. Stosuje sie wyroby konstrukcyjne wyszczegodlnione w specyfikaciji elementu.

UWAGA 1  Odpornos¢ na kruche pekanie stali okresla sie w temperaturze podstawowej na prébkach Charpy V o odpo-
wiedniej grubosci.

Nie wymaga sie okreslania wiasciwos$ci ani badan odpornosci na kruche pekanie stopéw aluminiowych.

UWAGA2 Witasciwosci materiatowe stopow aluminium poprawiajg sie¢ w miare obnizania sig¢ temperatury.

4.5 Charakterystyka konstrukcyjna
4.5.1 Postanowienia ogélne

Charakterystyka konstrukcyjna elementu, okreslona w niniejszej Normie Europejskiej, obejmuje nos$nosc¢,
odksztatcenie w stanie granicznym uzytkowalnosci ¢ wytrzymatos¢ zmeczeniowa i odporno$¢ ogniows.

tekst usuniety

Wymagang charakterystyke konstrukcyjng elementu uzyskuje sie przez:
— odpowiednie zaprojektowanie konstrukgji, jesli to jest wymagane dla elementu, oraz

— wykonanie zgodne ze specyfikacjg elementu, sporzadzong wg EN 1090-2 lub EN 1090-3.
4.5.2 Nosnos¢

W deklaracji nosnosci mozna odwotywac sie do charakterystycznej lub obliczeniowej nosnosci przekroju
poprzecznego elementu, albo tez do charakterystycznych lub obliczeniowych wartosci obcigzen, na ktore
zaprojektowano element.

4.5.3 Wytrzymatos¢ zmeczeniowa

Deklaracja wytrzymatosci zmeczeniowej elementu konstrukcyjnego powinna sie odnosi¢ do specyficznych
oddziatywan zmeczeniowych, przy ktérych ta wytrzymato$¢ zostata ustalona.

Wytrzymatos$¢ zmeczeniowa wchodzi w zakres charakterystyki konstrukcyjnej elementu w przypadku obcigzen
wielokrotnie zmiennych.

UWAGA 1 W przypadkach, gdy wytrzymato$¢ zmeczeniowa jest wymagana, w zatozeniach projektowych podaje sie
odpowiednie informacje: zakres zmiennosci naprezen, liczbe cykli itp. oraz wymagania wedtug postanowien wiasciwej
czesci Eurokodu.

UWAGA 2  Wytrzymato$¢ zmeczeniowg odnosi sie do nosnosci przekroju poprzecznego lub nosnosci danego szczegotu
konstrukcyjnego i zwykle do wykresu S-N"8). Wytrzymato$¢ te wyznacza sie na podstawie odpowiedniej czeéci Eurokodu
i informacji podanych w zatozeniach projektowych.

N8) Odsytacz krajowy: Chodzi o wykres zakres zmiennosci naprezen-liczba cykli.

10
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4.5.4 Odpornos¢ ogniowa

Deklaracja odpornosci ogniowej elementu konstrukcyjnego moze odnosic sie do ekspozyciji pozarowej wyrazonej
standardowg zaleznoscig temperatura-czas, stosowang do oceny wtasciwosci R, E, | i M wedtug klasyfikacji
podanej w EN 13501-2.

Klasyfikacjg wiasciwosci sg odpowiednie kombinacje tych oznaczen literowych poprzedzone liczbg minut od-
powiadajgcych najblizszej dolnej klasie, w ktérej wymagania funkcjonalne sg spetnione.

Do klasyfikacji okresow deklarowanej wtasciwosci stosuje sie — przed kazdym oznaczeniem literowym — na-
stepujgce liczby minut: 15, 20, 30, 45, 60, 90, 120, 180, 240 lub 360.

Alternatywnie, deklaracja odpornosci ogniowej przy danym zestawie oddziatywan na element podczas ekspozycji
pozarowej moze odnosi¢ sie do innych wyszczegdlnionych ekspozycji pozarowych niz zaleznos¢ standardowa
temperatura-czas, takich jak krzywa parametryczna temperatura-czas wg EN 1991-1-2, Zatgcznik A.

Wymagania dotyczgce odporno$ci ogniowej elementéw sg w gestii poszczegdlnych Panstw Cztonkowskich
i na ogét zalezg od typu konstrukcji’/budynku, w ktérym majg by¢ zastosowane, oraz ich umiejscowienia i funkc;ji
w ustroju nosnym, co powinno wynika¢ z zatozen projektowych.

UWAGA  Wymagania dotyczgce elementu mogg obejmowac wiecej wiasciwosci.
4.5.5 Odksztalcenie w stanie granicznym uzytkowalnosci

Warto$ci odksztatcen konstrukcji wyznaczone od kombinacji oddziatywan miarodajnej przy ocenie uzytkowalnos-
ci nie powinny przekracza¢ wartosci granicznych okreslonych w zatozeniach projektowych i/albo w Normach
Europejskich (w postaci tzw. parametréw krajowych, NDP, podanych w zatgczniku krajowym do EN 1990 oraz
w EN 1993, EN 1994 lub EN 1999).

4.6 Reakcja na ogien

Deklaracje reakcji na ogien powinna by¢ podana zgodnie z klasami oraz wymaganiami badan wg EN 13501-1.

4.7 Substancje niebezpieczne

W niniejszej normie za substancje niebezpieczne uwaza sie materiaty radioaktywne lub wydzielajgce kadm.
Nalezy stosowac tylko te wyroby konstrukcyjne, ktore nie sg radioaktywne i nie wydzielajg kadmu, albo tez
spetniajg pod tym wzgledem wymagania obowigzujgce w kraju zastosowania. Materiaty stosowane na powtoki
nie powinny wydziela¢ ani emitowa¢ zadnych niebezpiecznych substancji powyzej dopuszczalnych poziomow
podanych w odpowiednich Normach Europejskich lub dopuszczonych w kraju zastosowania przez przepisy
Panstwa Cztonkowskiego.

4.8 Odpornos¢ na uderzenia

Odpornosc¢ na uderzenia jest wtasciwoscig materiatu oceniang za pomocg odpornosci na kruche pekanie bez
dodatkowych wymagan.

4.9 Trwalosé

Wszystkie wymagania dotyczgce zabezpieczenia przed korozjg powinny by¢ okreslone w specyfikacji elementu,
patrz EN 1090-2 dla stali weglowej, EN 1993-1-4 dla stali nierdzewnej i EN 1999-1-1 dla aluminium.

UWAGA 1  Trwato$¢ elementdw zalezy od ich zastosowania, warunkow ekspozycji i wszystkich srodkéw ochrony przed
korozja.

1"
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UWAGA 2  Elementy konstrukcyjne ze stali lub aluminium, odpowiednio zaprojektowane i wykonane, nie ulegajg degradaciji,
jesli nie dopusci sie do wystgpienie korozji. Do zabezpieczenia przed korozjg mogg by¢ stosowane odpowiednie systemy
ochrony. Aby zapewni¢ wymagany okres przydatnosci konstrukcji, potrzebna jest odpowiednia konserwacja elementéw.

UWAGA 3 Okres przydatnosci elementow wykonanych ze stali trudnordzewiejgcej mozna szacowaé na podstawie
EN 10025-5, a w przypadku stali nierdzewnej wg EN 10088 oraz EN 1993-1-4.

UWAGA4  Wytyczne dotyczgce trwatosci stopdw aluminium podano w EN 1999-1-1. W normalnych warunkach ekspozycji
elementy aluminiowe nie wymagajg stosowania powtok zabezpieczajgcych przed korozja.

UWAGAS5 WEN 1090-2i EN 1090-3 podano wytyczne stosowania systemow ochrony przed korozja, jak rowniez wyma-
gania dotyczgce przygotowania powierzchni stali lub aluminium przed naktadaniem kolejnych systeméw ochrony zaleznych
od warunkow ekspozycji.

5 Metody oceny

5.1 Postanowienia ogélne

Termin “metoda oceny” stosuje sie do wszystkich metod majgcych na celu wykazanie zgodnosci z wymagania-
mi, np. badania fizyczne, pomiary geometryczne i obliczenia statyczne ewentualnie wspomagane badaniami.

5.2 Wyroby konstrukcyjne

Ocena wyrobdw konstrukcyjnych polega na sprawdzaniu zgodnosci dokumentéw kontroli wyrobéw z wymaga-
niami podanymi w specyfikacji elementu.

Ocena ta obejmuje rowniez sprawdzenie prawidtowosci geometrii wyrobdw, z zastosowaniem metod i przy-
rzgdoéw zgodnych z 5.3.

5.3 Tolerancje wymiarow i ksztaltu
Tolerancje geometryczne sprawdza sie metodami i przyrzgdami wymienionymi w ISO 7976-1 i ISO 7976-2

oraz zgodnie z przepisami podanymi w EN 1090-2 i EN 1090-3. Doktadnos¢ pomiaréw powinna by¢ oceniana
na podstawie ISO 17123-1.

5.4 Spawalnosé¢

Ocena spawalnosci moze polegaé na sprawdzeniu czy wiasciwosci zastosowanych materiatdéw konstrukcyjnych
i skladnikéw sg podane zgodnie z Europejskg Specyfikacjg Techniczng i dokumentami kontroli.

UWAGA 1 Informacje dotyczgce spawalnosci stali, patrz EN 1090-2.

UWAGA 2 Informacje dotyczgce spawalnosci stopéw aluminiowych, patrz EN 1999-1-1i EN 1011-4.

Wyroby stalowe o wymaganej ciggliwosci miedzywarstwowej oceniania sie na podstawie klas jakosci podanych
w EN 10164.

5.5 Odpornosé na kruche pekanie

Ocena odpornosci na kruche pekanie moze polega¢ na sprawdzeniu czy praca famania materiatow i sktadnikow
wyrobow konstrukcyjnych odpowiada Europejskiej Specyfikacji Technicznej i dokumentom kontroli.

Gdy dane dotyczgce wyrobow konstrukcyjnych nie sg osiggalne, odpornos¢ na kruche pekanie mozna oceniaé
na podstawie badan pracy tamania na prébkach Charpy V, zgodnie z EN 10045-1. Przepisy dotyczace oceny
wynikéw badan dla elementéw stalowych podano w EN 1993-1-10.

Badanie odpornosci na kruche pekanie wyrobow konstrukcyjnych z aluminium nie jest wymagane.

12
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5.6 Charakterystyka konstrukcyjna
5.6.1 Postanowienia ogodine

Na charakterystyke konstrukcyjng sktada sie:
a) projekt konstrukcji oraz

b) charakterystyka wytwarzania elementu.
5.6.2 Projekt konstrukciji

Prawidtowos¢ projektu konstrukcji wykazuje sie na podstawie:
a) obliczen konstrukcji lub

b) badan wspomaganych obliczeniami elementu.
5.6.2.1 Obliczenia konstrukcji

Charakterystyke konstrukcyjng elementu mozna wyznacza¢ na podstawie obliczen, o ile sg spetnione wyma-
gania podane w zatozeniach projektowych.

Obliczenia konstrukcji nalezy wykonywac¢ zgodnie z odpowiednim Eurokodami, spos$rod wykazu jak nizej:
a) EN 1990, Eurocode: Basis of structural design;

b) EN 1991, Eurocode 1: Actions on structures (odpowiednie czesci);

c) EN 1993, Eurocode 3: Design of steel structures (odpowiednie czesci)

d) EN 1994, Eurocode 4: Design of composite steel and concrete structures (odpowiednie czesci dla elemen-
tow stalowych w konstrukcjach zespolonych);

e) EN 1998, Eurocode 8: Design of structures for earthquake resistance (odpowienie czesci);

f) EN 1999, Eurocode 9: Design of aluminium structures (odpowiednie czesci).

Przy wyznaczaniu charakterystyki konstrukcyjnej stosuje sie postanowienia podane w zatgcznikach krajowych
do Eurokodéw, wiasciwe dla kraju zastosowania elementu.

5.6.2.2 Badania konstrukcji

Badania konstrukcji nalezy przeprowadza¢ zgodnie z odpowiednimi Normami Europejskimi dokonujgc przy
tym niezbednych obliczen.

UWAGA 1  Obecnie nie ma ogdlnej Normy Europejskiej dotyczgcej badan konstrukgciji.

UWAGA2 W przypadku elementow, ktérych zgodnosé jest deklarowana metoda 3b, patrz Ztgcznik A, wiasciwe moga
by¢ krajowe przepisy dotyczgce badan konstrukcji.

UWAGA 3 Procedury badan elementéw i poszycia z blach profilowanych na zimno, patrz EN 1993-1-3: 2006, Zatgcznik A
oraz EN 1999-1-4.

UWAGA4 Postanowienia dotyczace oceny wynikow badan konstrukcji, patrz EN 1990:2002, Zatgcznik D.

5.6.3 Charakterystyka wytwarzania

Charakterystyke wytwarzania nalezy ocenia¢ w odniesieniu do wymagan podanych w specyfikacji elementu.
Wytwarzanie elementéw konstrukcyjnych powinno by¢ kontrolowane i oceniane stosownie do wymagan dla

okreslonej klasy wykonania i wymaganych tolerancji, zgodnie z postanowieniami EN 1090-2 dla konstrukc;ji
stalowych lub EN 1090-3 dla konstrukcji aluminiowych.

13
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5.7 Odpornos¢ ogniowa

Wszystkie niezbedne informacje dotyczgce metod oceny, obliczen lub badan, kiére majg by¢ zastosowane,
nalezy podac w specyfikacji elementu.

Wiasciwosé R: Odpornos¢ ogniowg elementu mozna ocenia¢ na podstawie wynikéw badan i standardowej
klasyfikacji wg EN 13501-2, lub metodg obliczeniowg na podstawie Eurokodéw wymienionych w 5.6.2 oraz
ekspozycji pozarowej, wedtug standardowej zaleznosci temperatura-czas odpowiednio do EN 13501-2.

Wiasciwosé [: Integralno$¢ oddzielnego elementu mozna ocenia¢ na podstawie wynikéw badan i standardo-
wej klasyfikacji wg EN 13501-2, lub metodg obliczeniowg wg EN 1994-1-2, przy ekspozycji pozarowej wedtug
standardowej zalezno$ci temperatura-czas odpowiednio do EN 13501-2.

Nie stosuje sie oznaczen klas odpornosci R lub | wg EN 13501-2, gdy ocena odpornosci ogniowej lub integralno-
&ci opiera sie na obliczeniach wedtug innej ekspozycji pozarowej niz standardowa zaleznosc¢ temperatura-czas.

Wiasciwosci E i M: Te wiasciwosci mozna ocenia¢ tylko na podstawie badan, zgodnie ze standardowg klasy-
fikacjg wg EN 13501-2.

5.8 Reakcja na ogien

Dla wyrobow konstrukcyjnych ze stali i aluminium klasy A1, wedtug klasyfikacji europejskiej dotyczacej reakciji
na ogien, dodatkowa dokumentacja nie jest wymagana. Wyroby stalowe ocynkowane i aluminiowe anodowane
zalicza sie rowniez do klasy A1.

W przypadku elementéw powlekanych nalezy wykazaé, ze element odpowiada klasyfikacji ogniowej
wg EN 13501-1, zgodnej z wymaganiami wynikajgcymi z jego zastosowania i funkgiji.

UWAGA  Powtoki stosowane na elementach stalowych lub aluminiowych, dla zapewnienia ich trwatosci lub w innych
celach, moga mie¢ inng klase reakcji na ogien niz A1. Informacje dotyczgce reakcji na ogien powlekanych organicznie blach
poszycia podano w EN 14782 i EN 14783.

5.9 Substancje niebezpieczne
Mozna przyjmowac, ze wymagania podane w 4.7 sg spetnione, jesli stalowe wyroby konstrukcyjne odpowiadajg
Normom Europejskim powotanym w EN 1090-2, a wyroby aluminiowe w EN 1090-3. Przy stosowaniu powiok

dodatkowe badania nie sg wymagane, chyba Zze stosuje sie powtoki, ktérych emisja nie moze by¢ oceniona
posrednio na podstawie ich materiatu rodzimego.

5.10 Odpornos¢ na uderzenia

Odpornosc¢ na uderzenia wyrobow stalowych ocenia sie na podstawie odpornosci na kruche pekanie.

5.11 Trwatosé
Nie ma bezposredniej metody badania trwatosci. Trwato$¢ ocenia sie posrednio, sprawdzajgc wymagania

dotyczgce zabezpieczenia powierzchni podane w specyfikacji elementu z warunkami jego ekspozycji.

6 Ocena zgodnosci

6.1 Postanowienia ogélne

Zgodnos¢ elementow lub ich zestawdw z wymaganiami niniejszej Normy Europejskiej i ustalonymi wartosciami
(wlgczajgc klasy) powinna by¢ potwierdzona:

a) wstepnym badaniem typu, patrz 6.2 oraz
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b) zaktadowg kontrolg produkcji nalezacg do producenta, obejmujacag kontrole i badania préb wyroboéw po-
branych podczas produkcji zgodnie z planem opracowanym przez producenta, patrz 6.3.

Dla celdow badan, elementy lub zestawy elementdw mozna grupowaé w rodziny o takich samych wybranych
wiasciwosciach.

Rodzina stalowych elementéw spawanych moze sie charakteryzowac¢ materiatem podstawowym i stosowang
technologig spawania. Materiaty o nizszej wytrzymatosci i lepszej spawalnosci mogg znajdowac sie w tej same;j
rodzinie.

Rodzina aluminiowych elementéw spawanych moze sie charakteryzowa¢ grupg materiatowg i stosowang
technologig spawania, przy czym stopy aluminium 7xxx obejmujg wszystkie inne stopy, stopy 6xxx obejmujg
stopy 5xxx i 3xxx, a stopy 5xxx i 3xxx mogg by¢ traktowane jak jedna grupa.

Elementy niespawane tej samej klasy wykonania mogg by¢ traktowane jak jedna rodzina.

6.2 Wstepne badanie typu
6.2.1 Postanowienia ogélne

Wstepne badanie typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur wyznaczajacych wtasciwo$ci na
prébach reprezentatywnych dla typu wyrobu. Celem jest wykazanie i ocena, ze producent posiada zdolnos¢
wytwarzania elementéw i zestawdw konstrukcyjnych zgodnie z niniejszg Normg Europejska. Podstawg oceny
mogq by¢ przedstawione przez producenta nastepujgce dokumenty:

a) obliczenia wyjsciowe typu (ITC) do oceny projektu konstrukcji, gdy producent powinien zadeklarowac pro-
jektowane wiasciwosci konstrukcyjne elementu;

b) wstepne badanie typu (ITT) do oceny zdolnosci wytwarzania.

Wstepne badanie typu nalezy przeprowadzac:

1) przy rozpoczynaniu produkcji nowego elementu lub zastosowaniu nowego wyrobu konstrukcyjnego
(z wyjatkiem elementow tej samej rodziny);

2) przy rozpoczynaniu nowej lub zmodyfikowanej metody produkcji, ktéra moze mie¢ wptyw na oceniany
sktadnik wtasciwosci;

3) gdy podwyzsza sie klase wykonania w produkciji.

Zakres oceny typu elementéw lub zestawdw elementow, dla ktérych wstepne badanie typu zostato przedsta-
wione wedtug niniejszej normy, mozna ograniczy¢ w nastepujgcych przypadkach:

— gdy zostato ustalone, ze wtasciwosci nie ulegly zmianie w stosunku do juz ocenionych elementéw lub ze-
stawow elementéw, lub

— zgodnie z regutami grupowania rodzin lub bezposredniego rozszerzania zastosowania wynikéw badan.

Wyroby konstrukcyjne lub elementy stosowane w produkcji, ktorych charakterystyka zostata juz okreslona
przez ich producenta na podstawie zgodnosci z innymi normami wyrobu (np. wyroby konstrukcyjne z deklaracja
zgodnosci z Europejskg Specyfikacjg Techniczng), nie wymagajg ponownej oceny, pod warunkiem ze w pro-
cesie produkcji zachowujg deklarowane wiasciwosci. Mozna przyjmowac, ze wyroby konstrukcyjne i elementy
z oznakowaniem CE, wedilug odpowiedniej zharmonizowanej specyfikacji europejskiej, majg wtasciwosci
okreslone na tym oznakowaniu.

6.2.2 Charakterystyka

Wszystkie wtasciwosci, ktére producent podaje w deklaracji, powinny by¢ wyznaczane na podstawie wstepnego
badania typu, z wylgczeniem:

a) reakcji elementoéw na ogien, ktérg ocenia sie posrednio przez kontrole sktadnikow wyrobdw konstrukcyjnych;
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b) wydzielania substancji niebezpiecznych, ktére ocenia sie posrednio przez kontrole sktadu chemicznego
wyrobow;

c) trwatosci whasciwosci, ktérg zapewnia sie przez odpowiednig specyfikacje wymagan w zakresie ochrony
antykorozyjnej elementow.

6.2.3 Wykorzystanie dotychczasowego doswiadczenia

Oceny poprzednio przeprowadzone zgodnie z postanowieniami niniejszej Normy Europejskiej mogg by¢ bra-
ne pod uwage dla elementu tego samego typu, (przy tej samej charakterystyce, metodzie badan, procedurze
pobierania probek oraz tym samym systemie atestacji zgodnosci itp.).

6.2.4 Zastosowanie obliczen konstrukcji do oceny zgodnosci

Obliczenia konstrukcji stosuje sie do wyznaczenia wartosci charakterystycznych lub obliczeniowych, ktére bedg
deklarowane. Ocena zgodnosci (ITC) powinna by¢ wykonana przez producenta (przez personel zatrudniony
bezposrednio lub przez podwykonawce) z zastosowaniem sprzetu i procedur wiasciwych do obliczenia ele-
mentéw konstrukcji, ktére bedg wytwarzane.

Procedury procesu projektowania konstrukcji powinny w sposéb udokumentowany regulowa¢ stosowanie
zatozen projektowych, metod projektowania, obliczen projektowych oraz wykorzystanie programéw kompute-
rowych i wynikdw obliczen, a takze przeprowadzenie dziatan korygujacych w razie stwierdzenia niezgodnosci.

W sytuaciji, gdy producent wytwarza elementy zgodnie z obliczeniami i specyfikacjami elementéw dostarczo-
nymi przez zamawiajgcego, ocena zgodnosci powinna obejmowac sprawdzenie czy elementy lub ich zestawy
odpowiadajg specyfikacji elementu.

6.2.5 Obliczenia wyjsciowe typu

Obliczenia wyjsciowe typu wykonane dla elementu mogg by¢ stosowane w dokumentaciji kolejno wytwarzanych
elementdéw o takich samych wtasciwosciach. W przypadku zmiany nawet jednej wtasciwos$ci konstrukcyjnej,
ktéra ma wplyw na zmiane zatozen projektowych elementu, nalezy wykonaé nowe lub zmienione obliczenia
wyjsciowe.

6.2.6 Proby i kryteria oceny zgodnosci

Liczbe prob traktowang jako reprezentatywng dla elementu lub rodziny elementéw nalezy przyjmowac wedtug
Tablicy 1.

6.2.7 Deklarowanie wtasciwosci

Wszystkie wtasciwosci podane w Tablicy 1 powinny by¢ deklarowane przez producenta elementu. NPD mozna
zadeklarowac, jesli odpowiada to metodzie deklaracji lub jesli w kraju zastosowania elementu brak jest okres-
lonych wymagan.

6.2.8 Rejestrowanie wynikéw oceny

Wyniki wszystkich wyj$ciowych ocen typu powinny byc¢ rejestrowane i przechowywane przez producenta co
najmniej przez piec lat.

UWAGA  Przepisy krajowe mogg zawiera¢ bardziej rygorystyczne wymagania dotyczace przechowywania wynikow
wyjsciowych ocen typu.

6.2.9 Dziatania korygujace

Dziatania korygujace, niezbedne do spetnienia wymagan niniejszej Normy Europejskiej, powinny by¢ podejmo-
wane wg EN 1090-2 dla elementdw stalowych i wg EN 1090-3 dla elementéw aluminiowych.
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Tablica 1 — Metody oceny i kryteria zgodnosci dla wstepnych badan typu i obliczen wyjsciowych typu

Wiasciwosci Wymagania Metoda oceny Liczba Kryteria
wediug préb zgodnosci
Tolerancje wymiarow 4.2 Kontrola i badania wg EN 1090-2 lub EN 1090-3 1 53
i ksztattu
Spawalnos¢ 4.3 Sprawdzanie dokumentoéw kontroli pod wzgle- 1 54

dem zgodnosci z wymaganiami wyspecyfikowa-
nymi dla wyrobu konstrukcyjnego

Odpornosc¢ na 4.4 Sprawdzanie dokumentow kontroli pod wzgle- 1 5.5
kruche pekanie (tylko dem zgodnosci z wymaganiami wyspecyfikowa-

elementy stalowe) nymi dla wyrobu konstrukcyjnego.

Nosnos¢ 45,452 Obliczenia wedtug odpowiedniej czesci 12 5.6

EN 1993, EN 1994, EN 1999 lub badania kon-
strukcji wedtug wtasciwej Europejskiej Specyfi-
kacji Technicznej ®

Wytwarzanie wedtug specyfikacji elementu
i EN 1090-2 lub EN 1090-3 ¢

Wytrzymatosé 45,453 Obliczenia wedtug odpowiedniej czesci 12 5.6
zmeczeniowa EN 1993, EN 1994 lub EN 1999 °

Wytwarzanie wedtug specyfikacji elementu
i EN 1090-2 lub EN 1090-3°

Odksztatcenie 455 Obliczenia wedtug odpowiedniej czesci 12 5.6
w stanie granicznym EN 1990, EN 1993, EN 1994, EN 1999 lub ba-
uzytkowalnosci® dania konstrukcji wedtug wtasciwej Europejskiej

Specyfikacji Technicznej

Wytwarzanie wedtug specyfikacji elementu
i EN 1090-2 lub EN 1090-3 ¢

Odpornos¢ ogniowa 45,454 Obliczenia wg EN 1993, EN 1994 lub EN 1999 dla 12 5.7
wiasciwosci R lub badanie i klasyfikacja zgodnie
z EN 13501-2 dla wtasciwosci, R, E, I i/lub M °

Wytwarzanie wedtug specyfikacji elementu
i EN 1090-2 lub EN 1090-3°

Reakcja na ogien 4.6 Sprawdzenie skfadnikéw powtok zgodnie 1 5.8
z EN 13501-1

Substancje 4.7 Sprawdzenie zgodnosci wyrobéw konstrukcyj- 1 5.9

niebezpieczne nych z Normami Europejskimi

Odpornos¢ na 4.8 Ocena na podstawie odpornosci na kruche 1 5.10

uderzenia pekanie

Trwatos¢ 4.9 Sprawdzenie przygotowania powierzchni zgod- 1 51
nie ze specyfikacjg elementu, EN 1090-2 lub
EN 1090-3

@ Do oceny zgodnos$ci powinny wystarczy¢ same obliczenia. Gdy wiasciwo$¢ jest wyznaczana za pomoca badan, liczbe préb przyjmuje sie
wg EN 1990, EN 1993, EN 1994 i EN 1999 odpowiednio do oceny wynikéw badan.

® Gdy producent ma zadeklarowa¢ wtasciwos¢ wyznaczong w projekcie konstrukgji.

¢ Zgodnie z klasg wykonania, ktéra jest przedmiotem wstepnych badan typu.

6.3 Zakladowa kontrola produkcji
6.3.1 Postanowienia ogdine

Producent powinien utrzymywac¢ dokumentacje i system zaktadowej kontroli produkcji (FPC) w sposob zapew-
niajgcy, ze produkty dostarczane na rynek sg zgodne z zadeklarowang charakterystyka.
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System FPC powinien zawiera¢ pisemne procedury regularnych kontroli oraz badan i/lub ocen, a takze wyko-
rzystania wynikow do kontroli wyrobow konstrukcyjnych w elementach, wyposazenia i procesu produkcyjnego
elementu.

System FPC zgodny z EN ISO 9001 i uwzgledniajgcy specjalistyczne wymagania niniejszej Normy Europejskiej
uznaje sie za spetniajgcy wyzej podane warunki.

UWAGA  System jakosci spetniajgcy wymagania FPC wedtug niniejszej Normy Europejskiej, nie musi by¢ zgodny
z EN ISO 9001.

Wyniki kontroli, badan i ocen, okreslone przez producenta w systemie FPC, powinny by¢ rejestrowane. Gdy
kryteria oceny kontrolowanych wartosci nie sg spetnione, dokumentacja podjetych dziatan powinna by¢ prze-
chowywana przez producenta przez okres przewidziany w procedurach systemu FPC.

Sposob oceny systemu FPC opisano w Zataczniku B.
6.3.2 Personel

Odpowiedzialnos$¢, zwierzchnos$¢ i wzajemne relacje personelu zarzadzajgcego wykonywaniem oraz sprawdza-
niem prac majgcych wptyw na zgodno$¢ wyrobu, powinny by¢ doktadnie okreslone. Dotyczy to w szczegdlnosci
personelu, ktéry powinien inicjowac dziatania zapobiegajgce wystepowaniu niezgodnosci wyrobu lub dziatania
naprawcze przy ich usuwaniu oraz, ktéry powinien identyfikowac i rejestrowaé wszystkie problemy zgodnosci.

System FPC powinien opisywac¢ srodki do zapewnienia, aby personel zaangazowany w dziatania majgce wptyw
na ocene zgodnos$ci elementéw miat odpowiednie kwalifikacje i byt szkolony w zakresie elementéw klasy wy-
konania egzekwowanej przez producenta.

6.3.3 Wyposazenie

Sprzet do pomiaréw liniowych i masy oraz do badan, majgcy wptyw na ocene zgodnosci elementéw, powinien
by¢ z okreslong czestotliwoscig kalibrowany i kontrolowany wedtug udokumentowanych procedur i kryteriow.

Wyposazenie stosowane w procesie produkcji powinno by¢ regularnie kontrolowane i utrzymywane w stanie
zapewniajacym, ze jego stosowanie, zuzycie lub awaria nie spowoduje znaczgcych niezgodnos$ci w procesie
produkciji.

Kontrole i konserwacje powinny by¢ prowadzone i rejestrowane zgodnie z pisemnymi procedurami producenta.
Dokumenty te powinny by¢ przechowywane przez producenta przez okres podany w procedurach systemu FPC.

6.3.4 Proces projektowania konstrukcji

W przypadku, gdy projekt konstrukcji wykonuje producent, system FPC powinien zapewni¢ zgodno$¢ z zato-
zeniami projektowymi, okresli¢ procedury sprawdzania obliczen i osoby odpowiedzialne za projekt.

Zapisy powinny by¢ wystarczajgco szczegotowe i precyzyjne, aby wykaza¢ zadowalajgcg wiarygodnos¢ projektu
producenta. Dokumenty te powinny by¢ przechowywane przez producenta przez okres podany w procedurach
systemu FPC.

6.3.5 Wyroby konstrukcyjne stosowane w produkcji

Producent powinien wdrozy¢ pisemng procedure kontrolng stuzgcg do sprawdzania i rejestrowania, ze wyroby
konstrukcyjne sg zgodne ze specyfikacjg i ze sg wtasciwie stosowane w produkcji elementéw. W produkcji
powinny by¢ spetnione wymagania dotyczgce identyfikacji wyrobéw konstrukcyjnych podane w EN 1090-2
i EN 1090-3.

Specyfikacja wyrobow konstrukcyjnych stosowanych w produkcji powinna by¢ przechowywana przez producenta
zgodnie z procedurami systemu FPC.

UWAGA  Wymagania identyfikacji podane w EN 1090-2 i EN 1090-3 zalezg od klas wykonania.
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6.3.6 Specyfikacja elementu

Produkcja elementéw powinna by¢ kontrolowana z uzyciem specyfikacji elementu podajgcej wszystkie niezbed-
ne informacje, z odpowiednimi szczegdtami umozliwiajgcymi wytworzenie elementu i ocene jego zgodnosci.

Klasa wykonania powinna by¢ podana w specyfikacji elementu, patrz EN 1090-2 i EN 1090-3.

Producent powinien wdrozy¢ pisemny plan kontroli i badan do sprawdzania i rejestrowania zgodnosci wytwa-
rzanych elementéw z wtasciwg specyfikacjg elementu.

Specyfikacje elementu opracowuje sie na podstawie projektu. Gdy specyfikacje elementu opracowuje producent
na podstawie dokumentacji projektowej, stosuje sie Rozdziat 6.3.4.

Wytyczne do opracowania specyfikacji elementu podano w Zatgczniku A.

UWAGA W wielu przypadkach specyfikacje elementu opracowujg wspdlnie producent i zamawiajgcy (lub projektant
dziatajgcy w ich imieniu). Deklaracja producenta o zgodnosci ze specyfikacjg elementu nie obejmuje tych aspektow projektu,
ktore nie sg podejmowane przez producenta i nie potwierdza, ze zostaty one prawidtowo wprowadzone do specyfikac;ji.

6.3.7 Ocena wyrobu
Producent pqwinien ustali¢ procedury w celu zapewnienia, ze wszystkie deklarowane wartosci i klasy zostaty
zachowane. Srodki kontroli produkcyjnej wtasciwosci oraz metody oceny préb elementu lub rodziny elementéw

powinny by¢ zgodne z Tablicg 2.

Kontrole i plan badan wiasciwosci elementu okreslone w specyfikacji elementu traktuje sie jako uzupetnienie
do wymagan podanych w Tablicy 2.

6.3.8 Wyroby niezgodne
Producent powinien posiada¢ pisemne procedury, ktére okreslajg sposob postepowania z wyrobami niezgod-

nymi. Przypadki takie rejestruje sie w czasie zaistnienia, a dokumenty przechowuje przez okres okreslony
w pisemnych procedurach producenta. Procedury powinny by¢ zgodne z EN 1090-2 lub EN 1090-3.
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Tablica 2 — Czestotliwos¢ badania wyrobu w ramach zaktadowej kontroli produkcji

byta zgodna z EN 1090-2
i EN 1090-3

maganiami kontroli podanymi
w EN 1090-2 lub EN 1090-3

Wiasciwosci Wymagania Metoda oceny Préby Kryteria
wedtug zgodnosci
Tolerancje wymiarow 4.2 Kontrola i badanie wg | Kazdy element? 5.3
i ksztattu EN 1090-2 lub EN 1090-3
Spawalnos¢ 4.3 Sprawdzenie zgodnosci | Udokumentowane spraw- 5.4
dokumentow kontrolnych | dzenie wszystkich wyrobéw
z wymaganiami dla wyrobéw | konstrukcyjnych stosowanych
konstrukcyjnych w produkgji
Odpornos$¢ na kruche 4.4 Sprawdzenie zgodnosci | Udokumentowane spraw- 55
pekanie (tylko elementy dokumentéw kontrolnych | dzenie wszystkich wyrobéw
stalowe) + z wymaganiami dla wyrobéw | konstrukcyjnych stosowanych 510
Odpornosc¢ na 4.8 konstrukcyjnych w produkgji )
uderzenia ®
Granica plastycznosci 4.5 Sprawdzenie zgodnosci | Udokumentowane spraw- 5.2
lub wytrzymato$¢ na dokumentéw kontrolnych | dzenie wszystkich wyrobéw
rozcigganie wyrobow z wymaganiami dla wyrobéw | konstrukcyjnych stosowanych
konstrukcyjnych konstrukcyjnych w produkciji
stosowanych
w produkgji
Charakterystyka 41 Sprawdzenie, czy projekt | Sprawdzenie, czy obliczenia 5.6.2
konstrukcyjna wykonano zgodnie z odpo- | wytwarzanego elementu sg
wynikajgca z projektu wiednim Eurokodem odpowiednie i zweryfikowane
konstrukcji (nosnos¢,
odksztatcenie w stanie
granicznym
uzytkowalnosci,
wytrzymatosé
zmeczeniowa,
odpornos¢ ogniowa)
Charakterystyka 451 Sprawdzenie, czy produkcja | Sprawdzenie zgodnie z wy- 5.6.3
konstrukcyjna zalezna byta zgodna z wymaganiami | maganiami kontroli po-
od wytwarzania podanymi w specyfikacji | danymi w EN 1090-2 lub
elementu i EN 1090-2 lub | EN 1090-3 oraz w specyfikaciji
EN 1090-3 elementu
Trwatos¢ 4.9 Sprawdzenie, czy produkcja | Sprawdzenie zgodnie z wy- 5.11

decyduje o ich zastosowaniu.
® Patrz 4.8i5.10.

@ To wymaganie moze by¢ ograniczone, jesli elementy sa wytwarzane w podobnych warunkach lub gdy doktadnos$¢ geometrii nie

7 Klasyfikacja

Element powinien mie¢ okreslong klase wykonania wg EN 1090-2 dla elementdow stalowych lub EN 1090-3 dla

elementow aluminiowych.

UWAGA  Klasy wykonania (EXC) okreslono w EN 1090-2 dla konstrukcji stalowych, a w EN 1999-1-1 dla konstrukcji
aluminiowych. W EN 1090-2 i EN 1090-3 przewidziano dwa rodzaje tolerancji — podstawowe i funkcjonalne — oraz podano
wartosci cyfrowe dopuszczanych odchytek geometrycznych.

8 Znakowanie

Element powinien by¢ dostarczony z czytelnym oznaczeniem identyfikujgcym, w odniesieniu do specyfikaciji

elementu.

Znakowanie wyttaczane lub wybijane moze by¢ stosowane, gdy jego usytuowanie jest uzgodnione z zamawia-
jacym. Wymagania i ograniczenia dotyczgce znakowania podano w EN 1090-2 i EN 1090-3.
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Zatacznik A
(informacyjny)

Wytyczne do opracowania specyfikacji elementéw konstrukcyjnych

A.1 Postanowienia ogolne

W niniejszym zataczniku podano wytyczne do opracowania specyfikacji elementu, z uwzglednieniem formy
i autora opracowania. Opisano dwa podstawowe przypadki opracowania specyfikacji: przez zamawiajgcego lub
przez producenta. Dos¢ czesto specyfikacje opracowuje zamawiajgcy razem z producentem. Wtedy podziat
pracy jest umowny i powinien by¢ sprecyzowany w czasie sktadania oferty i w zaméwieniu.

A.2 Specyfikacja elementu konstrukcyjnego sporzadzana przez zamawiajgcego (PPCS)

W specyfikacji elementu opracowywanej przez zamawiajgcego podaje sie informacje techniczne niezbedne do
jego wyprodukowania. Specyfikacja powinna zawiera¢ wyszczegodlnienie wszystkich wyrobow konstrukcyjnych
zastosowanych w catym elemencie oraz potrzebne informacje dotyczgce geometrii elementu i odpowiednie
wymagania do produkcji. Okresla sie takze wszystkie wymagania szczegdlne dotyczgce wykonania.

Zadaniem producenta jest w tym przypadku zapewnienie zgodnosci elementu z PPCS i zgodnosci produkgciji
z EN 1090-2 dla wyrobow stalowych oraz z EN 1090-3 dla wyrobdw aluminiowych, oraz dostarczenie doku-
mentacji wysytkowe;j.

UWAGA1  Przyjmuije sie, ze projekt konstrukciji jest wykonany przez zamawiajgcego zgodnie z przepisami krajowymiN®
wihasciwymi dla miejsca zastosowania elementu.

UWAGA 2 Takie podejscie odpowiada deklaracji wtasciwosci sporzadzanej przez producenta wedtug metody 3a w wy-
tycznych Guidance Paper L, patrz ZA.3.

A.3 Specyfikacja elementu konstrukcyjnego sporzadzana przez producenta (MPCS)

W specyfikacji elementu opracowywanej przez producenta podaje sie informacje techniczne niezbedne do jego
wyprodukowania. W tym przypadku mozliwe sg dwie opcje, co do zawartosci deklaracji zgodnosci:

Opcja 1 Producent deklaruje wtasciwosci geometryczne i materiatowe elementu oraz informacje potrzebne
innym do wykonania projektu konstrukgiji.

UWAGA 1 Takie podejscie odpowiada deklaracji wtasciwosci wedtug metody 1 w wytycznych Guidance Paper L,
patrz ZA.3.

Opcja 2 Producent deklaruje wtasciwo$ci geometryczne i materiatowe elementu oraz charakterystyke kon-
strukcyjng wynikajgcg z projektu elementu.

UWAGA?2 Takie podejscie odpowiada deklaracji wkasciwosci wedtug metody 2, jesli projekt wykonano zgodnie z Euroko-
dem, lub wedtug metody 3b, jesli projekt wykonano zgodnie z innymi okreslonymi przepisami projektowymi, patrz wytyczne
Guidance Paper L i ZA.3.

W opcji 2 zadaniem producenta jest dostarczenie elementu, ktérego projekt i produkcja spetniajg wymagania
wyszczegolnione w zatozeniach projektowych elementu.

Producent powinien otrzyma¢ od zamawiajgcego kompletne dane dotyczgce parametréw wymaganych do
wyznaczenia charakterystyki konstrukcyjnej i wszystkie inne informacje, ktére powinny by¢ uwzglednione przy
stosowaniu elementu. Informacje potrzebne do opracowania zatozen projektowych powinien dostarczy¢ pro-
ducent, o ile strony nie uzgodnig inaczej. Nalezy rowniez ustali¢, czy parametry charakterystyki konstrukcyjnej
beda deklarowane jako wartosci charakterystyczne czy obliczeniowe.

N9) Odsytacz krajowy: Zgodnie z przepisami krajowymi do specyfikacji elementu konstrukcyjnego nalezy wykonawcza dokumen-
tacja projektowa.
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Przy obu rodzajach specyfikacji PPCS i MPCS producent deklaruje, ze element stalowy wykonano zgodnie
z EN 1090-2, a element aluminiowy zgodnie z EN 1090-3.

W Tablicy A.1 okreslono dziatania producenta przy roznych metodach deklaracji zgodnosci.

Tablica A.1 — Metody deklaracji zgodnosci stosowane przez producentéw
elementow konstrukcyjnych w zwigzku z oznakowaniem CE

Dziatanie Dziatania producenta i dostawa
Metoda 1 Metoda 2 Metoda 3b Metoda 3a
Obliczenia Nie Tak Tak Nie
elementu na podstawie wymagan na podstawie
konstrukcyjnego normy wyrobu odwotujgcej zatozen projektowych
sie do wtasciwych czesci dostarczonych przez
Eurokodow zamawiajgcego lub
opracowanych przez
producenta zgodnie
z zamowieniem
Podstawa MPCS MPCS MPCS PPCS
produkciji
Deklaracja Dane Dostarczone elementy Dostarczony element Dostarczony
wiasciwosci geometryczne powinny by¢ zgodne powinien by¢ zgodny element
elementu i materiatowe, Z niniejszg Norma z MPCS i z zamoéwieniem powinien byc¢
oraz informacje Europejskg w nawigzaniu zgodny z PPCS
potrzebne do odpowiednich
innym do czesci Eurokodow,
obliczen i oceny | przy czym no$nosé
konstrukcyjnej okresla sie wartosciami
charakterystycznymi lub
obliczeniowymi
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Zatacznik B
(normatywny)

Ocena zaktadowej kontroli produkciji

B.1 Postanowienia ogdlne

W niniejszym zatgczniku okreslono dziatania podejmowane do oceny systemu FPC w celu zapewnienia, ze
jest on wtasciwy do wytwarzania stalowych lub aluminiowych elementéw zgodnie z wymaganiami niniejszej
Normy Europejskie;.

Podejmowane dziatania zalezg od tego czy producent odpowiada a) tylko za wytwarzanie, czy b) za projekto-
wanie i wytwarzanie. W obu przypadkach ocena obejmuje nastepujgce dziatania:

— wstepng inspekcje zaktadu i systemu zaktadowej kontroli produkcji;

— ciggly nadzor i ocene systemu zaktadowej kontroli produkcji.

B.2 Wstepna inspekcja

System FPC powinien wykazagé, ze dostarczany element, ktéry ma by¢ zgodny z wymaganiami niniejszej Nor-
my Europejskiej, moze by¢ wyprodukowany w sposéb wtasciwy wedtug danego systemu produkcji opartego
na niniejszej Normie Europejskiej. Dziatania w celu oceny wyjsciowej odnoszg sie do sprawdzania systemow
w sposéb podany w Tablicy B.1.
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Tablica B.1 — Zakres wstepnej inspekciji

Dziatania dotyczace projektowania konstrukcji @

Dziatania dotyczace wykonywania konstrukcji

Ogdlnie: Ocena zdolnosci projektowej (pomieszczenia,
personel i wyposazenie) do projektowania elementéw
konstrukcji stalowych i/lub aluminiowych objetych
niniejszg Normg Europejska.

W szczegolnosci obejmuje to:

ocene przez probe wykorzystania odpowiednie-
go sprzetu i zasobow np. procedur dla obliczen
kalkulatorem i/lub sprzetem komputerowym oraz
dostepnosci i przydatnosci programéw kompute-
rowych;

ocene zakresu obowigzkéw i wymagan dotycza-
cych kompetenc;ji personelu;

ocene procedur projektowania konstrukcji fgcznie
z procedurami kontroli zapewniajgcymi uzyskanie
zgodnosci.

Celem dziatania jest sprawdzenie, czy w zakresie
projektowania konstrukcji system FPC jest sprawny
i wiasciwy.

Ogdlnie: Kontrola i ocena zdolnosci wykonawczych (pomiesz-
czenia, personel i wyposazenie) do wytwarzania stalowych i/lub
aluminiowych elementéw zgodnie z wymaganiami EN 1090-2
i EN 1090-3.

W szczegolnosci obejmuje to:

— kontrole i ocene systemu wewnetrznej kontroli, sprawdzajg-
cego zgodnos¢ i procedury postepowania przy niezgodnosci;

— oceng zakresu obowigzkow i wymagan dotyczgcych kom-
petenciji personelu.

Sprawdza sie, czy zakiad i wydziat spawalniczy spetiajg wy-
magania systemu FPC pod wzgledem wyposazenia i personelu.

Spawalnicze swiadectwo kwalifikacyjne — certyfikat powinno
zawiera¢ nastepujgce informacje:

— zakres i odpowiednie powotania normatywne;

— klasy wykonania;

— procesy spawalnicze;

— materialy podstawowe;

— odpowiedzialny nadzér spawalniczy, patrz EN ISO 14731;
— ewentualne uwagi.

Celem dziatania jest sprawdzenie, czy system FPC —w zakresie
wytwarzania nosnych elementow stalowych i/lub aluminiowych —
moze spetnia¢ wymagania niniejszej Normy Europejskie;j.

@ Deklarowane s3a tylko charakterystyki wynikajace z projektu konstrukcji.

B.3 Ciagly nadzoér

Dziatania w zakresie ciggtego nadzoru FPC podano w Tablicy B.2.

Tablica B.2 — Dziatania w zakresie ciggtego nadzoru

Dziatania dotyczace projektowania konstrukcji ?

Dziatania dotyczace wykonywania konstrukcji

Sprawdzanie przez proby, ze utrzymuje sie zdol-
nos$¢ operacyjna wykonywania projektu konstrukcji
odpowiednich elementéw;

Ocena przez préby sprawnosci dziatania odpo-
wiedniego wyposazenia i zasobow, np. procedur
dla obliczen kalkulatorem i/lub sprzetem kom-
puterowym oraz programéw komputerowych
stosowanych do danego projektu;

Ocena procedur projektowania konstrukgji tgcznie
z procedurami kontroli zapewniajgcymi uzyskanie
zgodnosci;

Potwierdzanie skutecznos$ci dziatania systemu FPC
w projektowaniu konstrukgciji.

— Potwierdzanie przez proby, ze system monitorowania
wymagan dotyczgcych geometrii i stosowania wiasciwych
wyrobéw konstrukcyjnych oraz poziomy jakosci wyrobéw
spetniajg wymagania EN 1090-2 lub EN 1090-3;

— Kontrola i ocena systemu wewnetrznej kontroli sprawdzaja-
cego zgodnos¢ i procedury postepowania przy niezgodnosci;

Potwierdzanie skutecznosci dziatania systemu FPC w wytwarza-
niu nosnych elementéw stalowych i/lub aluminiowych.

@ Deklarowane s3g tylko charakterystyki wynikajace z projektu konstrukc;ji.
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B.4 Czestotliwos¢ kontroli

B.4.1 Postanowienia ogdlne

Pierwsza kontrola powinna by¢ przeprowadzona po uptywie roku od wstepnej inspekcji. Jesli istotne dziatania
korygujgce nie sg potrzebne, czestotliwos¢ kontroli moze by¢ zmniejszana pod warunkiem, ze nie wystgpi
zadna z nastepujgcych sytuacji:

a) nowe lub zmienione urzadzenia;
b) zmiana odpowiedzialnego nadzoru spawalniczego;
c) nowy proces spawalniczy, rodzaj materiatu podstawowego oraz kwalifikacji technologii spawania (WPQR);

d) nowe podstawowe wyposazenie.

B.4.2 Okresy kontroli

Jesli nie wystgpita zadna z sytuacji wymienionych w B.4.1a) do d), kontrole po wstepnym audycie powinny
odbywac sie w odstepach podanych w Tablicy B.3.

Tablica B.3 — Odstepy miedzy rutynowymi kontrolami

Klasy wykonania Odstepy miedzy kontrolami FPC
konstrukcji po ITT (w latach)
EXC1iEXC2 1-2-3-3
EXC3i EXC4 1-1-2-3-3

B.4.3 Deklaracja producenta

W sytuaciji, gdy okresy miedzy kontrolami wynosi 2 lub 3 lata, producent powinien kazdego roku deklarowac,
ze nie miata miejsca zadna z wymienionych wyzej sytuaciji.

B.4.4 Dziatanie w przypadku niezgodnosci

W przypadku zasadniczych niezgodnosci, a takze po ich usunieciu, powraca sie do pierwotnego rezimu nadzoru
stosowanego po wstepnej inspekcji, wedtug zasad podanych w Tablicy B.3.

UWAGA  Wytyczne dotyczgce audytow systemow zarzgdzania jakoscia, patrz EN ISO 19011.

B.5 Sprawozdawczosé¢

Po kazdej kontroli osobie odpowiedzialnej za system FPC przesyla sie poufne sprawozdanie wstepne. Produ-
cent powinien mie¢ mozliwo$¢ przekazania uwag do tego sprawozdania.

Wszystkie dziatania korygujgce, podejmowane lub planowane w wyniku tego raportu powinny by¢ monitorowane
i przeglgdane podczas kolejnych kontroli.

Po otrzymaniu odpowiedzi od producenta sporzadza sie sprawozdanie korncowe wraz z ostateczng ocena.
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Zatacznik ZA
(informacyjny)

Rozdziaty niniejszej Normy Europejskiej dotyczace postanowien
dyrektywy UE Wyroby budowlane (CPD)

ZA.1 Zakres i charakterystyka

Niniejsza Norma Europejska zostata opracowana na podstawie mandatu M 120 — Metalowe wyroby konstrukcyjne
i wyroby pomocnicze — udzielonego przez Komisje Europejska i Europejskie Stowarzyszenie Wolnego Handlu.

Rozdziaty niniejszej Normy Europejskiej wymienione w tym zatgczniku spetniajg wymagania mandatu udzielo-
nego zgodnie z dyrektywg UE Wyroby budowlane 89/106/EWG.

Zgodnos¢ z tymi rozdziatami pozwala przyjgé zatozenie, ze elementy konstrukcyjne bedgce przedmiotem
niniejszego zatgcznika nadajg sie do zamierzonych zastosowan; nalezy powota¢ sie na informacje dotgczone
do oznakowania CE.

tekst usuniety

OSTRZEZENIE: Do elementéw konstrukcyjnych objetych zakresem niniejszej Normy Europejskiej moga
odnosi¢ sie inne wymagania i inne dyrektywy UE, ktére nie majg wptywu na zamierzone zastosowanie
elementu.

UWAGA 1 Oprdécz okreslonych rozdziatéw niniejszej normy odnoszgcych sie do substancji niebezpiecznych mogg
mie¢ zastosowanie inne wymagania dotyczgce wyrobow mieszczacych sie w jej zakresie (np. wprowadzone przepisy eu-
ropejskie i krajowe, przepisy prawne i administracyjne). W celu spetnienia postanowien dyrektywy UE Wyroby budowlane
niezbedne jest spetnienie wspomnianych wymagan wtedy, gdy i tam, gdzie majg one zastosowanie.

UWAGA 2 Informacyjna baza danych, zawierajgca europejskie i krajowe przepisy dotyczgce substancji niebez-
piecznych, jest dostepna na stronie Komisji CIRCA "dangerous substances" (za posrednictwem odpowiedniej jednostki;
entrconstruction@ec.europa.eu).

W niniejszym zatgczniku ustalono warunki oznakowania symbolem CE metalowych elementéw konstrukcyjnych
przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach stalowych, aluminiowych lub zespolonych stalowo-betonowych.
Elementy te mogg by¢ wykonywane z wyrobéw walcowanych, profilowanych na zimno, lub z zastosowaniem
innych technologii, z réznych ksztattownikow, wyrobow ptaskich (blach i tasm), pretéw, odlewow i odkuwek,
z materiatéw stalowych lub aluminiowych.

Niniejszy zatacznik ma taki sam zakres, jak Rozdziat 1 niniejszej Normy Europejskie;.
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W Tablicy ZA.1 okreslono wymagania dotyczgce wiasciwosci stalowych lub aluminiowych elementéw albo
zestawow elementéw do budynkéw i konstrukgji inzynierskich.

Tablica ZA.1 — Rozdzialy, ktére dotycza deklarowanych wiasciwosci

ER® Wiasciwosé Wymagania | Poziomy Uwagi
wedtug lub klasy
1 Tolerancje wymiardw i ksztattu 42,53 Deklarowane tolerancje podstawowe
wg EN 1090-2 lub EN 1090-3
1 Spawalnos¢ 43,54 Wiasciwos¢ deklarowana w odniesieniu do
materiatow podstawowych i norm EN, ktére
ich dotyczg
1 Odpornos¢ na kruche pekanie, 44,55 Odpornosc¢ na kruche pekanie elementéw
stalowych oceniana pracg famania prébek
z karbem Charpy V, zgodnie z EN 1993-1-10
Odpornos¢ na uderzenia 4.8,5.10 Dla elementéw aluminiowych deklaracja tej
wiasciwosci nie jest wymagana
1 No$nosé ° 451,452, Te wiasciwos¢ mozna deklarowaé metodg
5.6.2 podang w ZA.3.3. Klasy wykonania podaje
sie zgodnie z EN 1090-2 lub
EN 1090-3
1 Odksztatcenie w stanie 455 Te wiasciwos¢ mozna deklarowaé metodg
granicznym uzytkowalnoéci podang w ZA.3.3
1 Wytrzymato$¢ zmeczeniowa ° 451,453, Te wtasciwos¢ mozna deklarowa¢ metodg
5.6.2 podang w ZA.3.3. Klasy wykonania podaje
sie zgodnie z EN 1090-2 lub EN 1090-3
2 Odpornosé ogniowa ° 451,454, Te wiasciwo$¢ mozna deklarowaé metodg
5.7 podang w ZA.3.3 (R, E i/lub M wedtug
wymaganej klasyfikacji)
2 Reakcja na ogien 4.6,5.8 Klasa A1 dla elementéw niepowlekanych.
Klasy elementéw powlekanych
wg EN 13501-1. Anodowanie i cynkowanie
nie jest przy tym traktowane jako
powlekanie.
3 Wydzielanie kadmu i jego 4.7,5.9 Wiasciwosc deklarowana w odniesieniu do
zwigzkow normy EN danego wyrobu konstrukcyjnego
3 Radioaktywnos¢ 47,59 Wiasciwos¢ deklarowana w odniesieniu do
normy EN danego wyrobu konstrukcyjnego
Trwatosé 49,511 Wiasciwos¢ deklarowana zgodnie

z wymaganiami podanymi w specyfikacji
elementu

@ ER = wymagania podstawowe, patrz CPD.
b Wiasciwosci te sg definiowane jako charakterystyki konstrukcyjne.

Podawanie niektérych wiasciwosci nie jest wymagane w tych Panstwach Cztonkowskich, w ktérych brak jest
przepiséw regulujgcych ich wystepowanie, przy okreslonym zastosowaniu elementu. Producenci umieszczajgcy
swoje wyroby na rynkach tych panstw nie sg wtedy zobowigzani do wyznaczenia ani do deklarowania danych
wiasciwosci. W informaciji podanej w oznakowaniu CE (patrz ZA.3) mozna wtedy stosowac opcje ,Witasciwosc
nieoznaczona” (NPD), pod warunkiem ze dana wiasciwos¢ nie znajduje sie na poziomie progowym.

Wiasciwosci elementow wymienione w Tablicy ZA.1 charakteryzujg warto$ci nieprogowe, z wyjgtkiem przy-
padkow, gdy deklaruje sie je na podstawie wartosci progowych wiasciwosci wyrobéw konstrukcyjnych, np.
spawalnos¢ lub odporno$¢ na kruche pekanie elementéw stalowych.
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ZA.2 Atestacja zgodnosci elementéw konstrukcyjnych ze stali lub aluminium

ZA.2.1 System oceny zgodnosci

W Tablicy ZA.2 okre$lono system oceny zgodnosci stalowych lub aluminiowych elementéw konstrukcyjnych na
podstawie mandatu M/120 II) ,, Metalowe wyroby konstrukcyjne i wyroby pomocnicze”, ktérego wymagania zostaty
opisane w Tablicy ZA.1. System ten jest zgodny z decyzjg Komisji 98/214/WE zmieniong decyzjg 01/596/WE,
jak podano w Zatgczniku 3 do mandatu ,Metalowe elementy konstrukcyjne”

Tablica ZA.2 - System oceny zgodnosci stalowych lub aluminiowych elementéw konstrukcyjnych

Wyréb Przeznaczenie Poziomy lub klasy System oceny
zgodnosci
Stalowe lub aluminiowe | Elementy konstrukcyjne we 2+
elementy konstrukcyjne | wszystkich rodzajach konstrukciji

System 2+: Patrz CPD Zatgcznik I11.2 (ii). Postepowanie podstawowe to certyfikacja zaktadowej kontroli produkcji przez
jednostke notyfikowang na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji oraz ciggtego nadzoru,
oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgiji.

ZA.2.2 Podziat zadan

Podziat zadan przy ocenie zgodnosci stalowych lub aluminiowych elementéw konstrukcyjnych przedstawiono
w Tablicy ZA.3.

Tablica ZA.3 - Podziat zadan przy ocenie zgodnosci stalowych lub aluminiowych
elementow konstrukcyjnych

Zadania Zakres zadania Ocena zgodnosci
wedtug
rozdziatu
Zadania Wstepne badania typu Odpowiednie parametry odnoszace sie 6.2
producenta do wiasciwosci podanych w Tablicy ZA.1
Zakfadowa kontrola produkgiji Odpowiednie parametry odnoszace sie 6.3
(FPC) do wtasciwosci podanych w Tablicy ZA.1
Préby, badania i kontrola Odpowiednie wtasciwosci w Tablicy ZA.1 Tablica 2
w wytworni
Zadania jednostki | Certyfikacja wstepnego Odpowiednie parametry odnoszace sie 6.3 i Zatgcznik B
certyfikujgcej FPC przez audytu do wiasciwosci podanych w Tablicy ZA.1
jednostke zaktadu i FPC
notyfikowang i T i i ;
na podstawie: ciggtego Odpowiednie parametry odnoszace sie 6.3 i Zatgcznik B
nadzoru, do wiasciwosci podanych w Tablicy ZA.1
oceny
i aprobaty FPC

ZA.2.3 Deklaracja zgodnosci

Jesli zostaty spetnione warunki podane w niniejszym zatgczniku, a jednostka notyfikowana sporzgdzita wymie-
niony ponizej certyfikat, to producent lub jego agent ustanowiony w Europejskim Obszarze Gospodarczym (EEA)
powinien opracowac i przechowywaé deklaracje zgodnosci uprawniajgcg go do stosowania oznakowania CE.
Deklaracja ta powinna zawierac:

— nhazwe i adres producenta lub jego autoryzowanego przedstawiciela ustanowionego w EEA oraz miejsce
produkcji:

UWAGA  Jesli producent ponosi odpowiedzialno$¢ za oznakowanie CE, to moze by¢ takze odpowiedzialny za umiesz-
czanie wyrobu na rynku EEA.
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— opis wyrobu (rodzaj, identyfikacja, zastosowanie itp.) i kopie informacji podanej na oznakowaniu CE,
patrz ZA.3;

UWAGA W deklaraciji nie jest konieczne powtarzanie informacji, ktére podano w oznakowaniu CE.

— postanowienia, z ktérymi wyréb jest zgodny (np. Zatgcznik ZA do niniejszej Normy Europejskiej);
— szczegolne warunki stosowania wyrobu (np. przepisy stosowania w pewnych warunkach itp.);

— numer zatgczonego certyfikatu zakladowej kontroli produkcii;

— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Do deklaracji zgodnosci nalezy dotgczy¢ certyfikat zaktadowej kontroli produkcji, sporzadzony przez jednostke
notyfikowang. Certyfikat ten powinien zawiera¢ nastepujgce informacje, dodatkowe w stosunku do wymienio-
nych wyzej:

— nazwe i adres jednostki notyfikowanej;
— numer certyfikatu zakltadowej kontroli produkcji;
— warunki i okres waznosci certyfikatu, jesli wystepujg;

— nazwisko i stanowisko osoby upowaznionej do podpisania certyfikatu.

Na zyczenie dokumenty te powinny by¢ przedstawione w jezyku akceptowalnym w panstwie cztonkowskim,
w ktérym wyréb bedzie stosowany.

ZA.3 Oznakowanie CE i etykietowanie

ZA.3.1 Postanowienia ogoéine

Za umieszczanie oznakowania CE jest odpowiedzialny producent lub jego autoryzowany przedstawiciel usta-
nowiony w EEA. Symbol oznakowania zgodny z dyrektywg 93/68/WE powinien by¢é umieszczony na elemencie,
jego etykiecie, opakowaniu lub w dokumentacji wysytkowej.

tacznie z oznakowaniem CE nalezy poda¢ nastepujgce informacije:

numer identyfikacyjny jednostki certyfikujgcej system FPC;

— nazwe lub znak identyfikacyjny oraz adres rejestrowy producenta;
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym oznakowanie zostato naniesione;
— numer certyfikatu WE zaktadowej kontroli produkcij;

— odniesienie do niniejszej Normy Europejskiej;

— opis wyrobu; nazwa ogdlna, materiaty, wymiary i przeznaczenie;

— dane dotyczace podstawowej charakterystyki wedtug Tablicy ZA.1 oraz odpowiednich Rozdziatow ZA.3.2,
ZA.3.3 lub ZA.3.4;

— ,Wiasciwosci nieoznaczone” dla wlasciwosci, ktoérych to dotyczy;
— klasy wykonania elementéw wg EN 1090-2 lub EN 1090-3;

— odniesienie do specyfikacji elementu.
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Zaleca sie aby oprécz podanych wyzej specyficznych informacji dotyczgcych substancji niebezpiecznych,
do wyrobu byfa rowniez dotgczona, wtedy, gdy i tam, gdzie jest to wymagane, odpowiednia dokumentacja
zawierajgca wszystkie inne przepisy dotyczgce substancji niebezpiecznych, ktérych spetnienie jest wyma-
gane, a takze wszystkie informacje wymagane przez te przepisy.

ZA.3.2 Deklaracja wtasciwosci materiatu i cech geometrycznych wyrobu

Nalezy zadeklarowa¢ wszystkie dane niezbedne do wyznaczenia charakterystyki konstrukcyjnej elementu,
wedtug przepiséw projektowych wtasciwych dla miejsca zastosowania.

W odniesieniu do Tablicy ZA.1 i informacji podanych w ZA.3.1, deklarowane sg nastepujgce wtasciwosci:
— parametry geometryczne (tolerancje wymiarow i ksztattu);

— spawalnosc¢ — jesli jest wymagana; w przeciwnym razie mozna deklarowa¢ ,NPD”;

— odpornos¢ na kruche pekanie stalowych wyrobéw konstrukcyjnych;

— reakcja na ogien — deklaruje sie materiaty klasy A1; lub, jesli powtoki zawierajg wiecej niz 1 % sktadnikéw
organicznych, klase odpowiednig do zawartosci tych sktadnikéw;

— wydzielanie kadmu lub jego zwigzkéw — deklaruje sie ,NPD”;
— radioaktywnos¢ — deklaruje sie ,NPD”;

— trwalos¢ — deklaruje sie zgodnie ze specyfikacjg elementu;

— klasy wykonania (EXC);

— odniesienie do specyfikacji elementu.

Znakowanie specjalne stosuje sie w celu identyfikacji elementu w nawigzaniu do specyfikaciji i informaciji pro-
dukcyjnych (np. znak ,M” przed oznaczeniem).

Na Rysunkach ZA.1 i ZA.2 pokazano przyktady oznakowania CE w przypadkach, gdy potrzebna jest dekla-
racja parametrow wytrzymatosci, statecznosci i odpornosci ogniowej, jak réwniez danych do oceny trwatosci
i uzytkowalnosci, zgodnie z wymaganiami projektowymi w miejscu zastosowania elementu.

UWAGA  Ta metoda deklaracji wtasciwosci elementu odpowiada metodzie 1 podanej w wytycznych Guidance Paper L.
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Spawana belka stalowa — M 346
Tolerancje wymiaréw: EN 1090-2.
Spawalnosé: Stal S235J0 wg EN 10025-2.

Odpornos¢ na kruche pekanie: 27 J w temperaturze
0°C.

Reakcja na ogien: Materiat klasyfikowany: Klasa A1.
Wydzielanie kadmu: NPD.
Radioaktywnos¢: NPD.

Trwatos$é: Przygotowanie powierzchni wg
EN 1090-2, stopien przygotowania P3. Powierzchnie
malowane wg EN ISO 12944-5, S.1.09.

Charakterystyka konstrukcyjna:
Projekt: NPD.
Wykonanie: Wedtug specyfikacji elementu

CS-034/2006, oraz EN 1090-2, klasa wykonania
EXC2.

Rysunek ZA.1 — Przyktadowe informacje przy oznakowaniu CE dotyczace wlasciwosci materiatu

EN 1090-1:2009+A1:2011

Oznakowanie zgodno$ci CE, zawiera

symbol CE — podany w dyrektywie
93/68/EWG.

Numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej

Nazwe lub znak zastrzezony i adres
producenta

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym
oznakowanie zostato naniesione

Numer certyfikatu

Numer Normy Europejskiej

Opis wyrobu
oraz

informacje dotyczgce uregulowanej
charakterystyki

i cech geometrycznych
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EN 1090-1:2009+A1:2011
Spawana belka aluminiowa — M 196
Tolerancje wymiaréw: EN 1090-3.

Spawalnosé: EN AW-6082 T6 i EN AW — 5083 O wg
EN 1011-4 i EN 1999-1-1.

Odpornosé¢ na kruche pekanie: Niewymagana dla
wyroboéw aluminiowych.

Reakcja na ogien: Materiat klasyfikowany: Klasa A1
Wydzielanie kadmu: NPD.

Radioaktywnos¢: NPD.

Trwatos¢: Powierzchnie niemalowane, NPD.
Charakterystyka konstrukcyjna:

Projekt: NPD.

Wykonanie: Wedlug specyfikacji elementu

CS-A42/2006, oraz EN 1090-3, Klasa wykonania
EXC3.

Oznakowanie zgodnosci CE, zawiera

symbol CE — podany w dyrektywie
93/68/EWG.

Numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej
Nazwe lub znak zastrzezony i adres

producenta

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktérym
oznakowanie zostato naniesione

Numer Certyfikatu

Numer Normy Europejskiej
Opis wyrobu
oraz

informacje dotyczgce uregulowanej
charakterystyki

Rysunek ZA.2 - Przyktadowe informacje przy oznakowaniu CE dotyczace wlasciwosci materiatu
i cech geometrycznych
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ZA.3.3 Deklaracja parametréow wytrzymatosciowych elementu

Deklaracja powinna obejmowaé parametry nosnosci elementu, wyznaczone w projekcie konstrukcji zgodnie
z Eurokodami — Europejskimi Normami projektowania konstrukgji, dla okreslonych obcigzen i sytuacji oblicze-
niowych wynikajgcych z zatozen i obliczen projektowych. W deklaracji okresla sie nastepujgce wtasciwosci,
odnoszac sie do Tablicy ZA.1 i informacji wyszczegodlnionych w ZA.3.1:

— parametry geometryczne (tolerancje wymiarow i ksztattu);
— spawalnosc¢ — jesli jest wymagana; w przeciwnym razie mozna deklarowa¢ ,NPD”;
— odpornos$c¢ na kruche pekanie stalowych wyrobéw konstrukcyjnych;

— reakcja na ogien — deklaruje sie materiaty klasy A1; lub, jesli powtoki zawierajg wiecej niz 1 % sktadnikéw
organicznych, klase odpowiednig do zawartosci tych sktadnikéw;

— wydzielanie kadmu lub jego zwigzkow — deklaruje sie ,NPD”;
— radioaktywnos$c¢ — deklaruje sie ,NPD”;

— trwalos¢ — deklaruje sie zgodnie ze specyfikacjg elementu;

Charakterystyka konstrukcyjna:

—  Nnosnos¢;

- odksztatcenie w stanie granicznym uzytkowalnosci;

— wytrzymato$¢ zmeczeniowa;

— odpornos¢ ogniowa;

— projekt: wedtug obliczen i odpowiednich Eurokodow oraz wiasciwych parametrow krajowych (NDP);

— wykonanie: wedtug specyfikacji elementu, wtasciwej czesci EN 1090 i klasy wykonania (EXC).

Parametry wytrzymatosciowe konstrukcji okresla sie jako wartosci charakterystyczne lub obliczeniowe.

UWAGA 1  Charakterystyke konstrukcyjng mozna w catosci opisa¢ za pomocg wartosci charakterystycznych lub oblicze-
niowych, zgodnie z definicjami podanymi w odpowiednich Eurokodach. Projekt mozna wykona¢ na podstawie Eurokodéw
przyjmujgc zalecane w nich wartosci parametrow lub wartosci NDP podane w Zatgczniku krajowym witasciwym dla kraju
zastosowania. Odpowiednie Informacje podaje si¢ na wstepie oceny, tacznie z wyszczegdlnieniem zastosowanych Za-
tacznikoéw krajowych. Obliczenia, jesli majg by¢ podstawg charakterystyki konstrukcyjnej, wykonuje sie wedtug spdjnego
zestawu norm projektowania.

UWAGA 2 Metoda deklaracji wtasciwosci elementu za pomocg Eurokodow odpowiada metodzie 2 podanej w wytycznych
Guidance Paper L. W przypadku stosowania innych przepiséw projektowych niz Eurokody, wtasciwa jest metoda 3b.

UWAGA3 W metodzie 2 sg stosowane dwa sposoby deklarowania wtasciwosci elementéw zaprojektowanych wedtug
Eurokodow. Sposéb oznaczony 2a, pokazany na Rysunku ZA.2, stosuje sie do elementéw przeznaczonych do wbudowania
w znanym miejscu, a sposéb oznaczony 2b (nie pokazany na przyktadzie), do elementéw o nieznanym miejscu zastoso-
wania.

Znakowanie specjalne stosuje sie w celu identyfikacji elementu w nawigzaniu do specyfikacji i informaciji pro-
dukcyjnych (np. znak ,M” przed oznaczeniem).

Na Rysunku ZA.3 pokazano przyktad oznakowania CE sposobem 2a metody 2, gdy parametry wytrzymatosci
i odpornosci ogniowej sg wyznaczane na podstawie Eurokodow,
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EN 1090-1:2009+A1:2011

Stalowe kratownice dachowe do nowej biblioteki w Berlinie —
M 201

Tolerancje wymiaréw: EN 1090-2.
Spawalnos¢: $235J0 wg EN 10025-2.

Odpornos¢ na kruche pekanie: 27 J w temperaturze
0°C.

Reakcja na ogien: Materiat klasyfikowany: Klasa A1.
Wydzielanie kadmu: NPD.
Radioaktywnos¢: NPD.

Trwalos¢: Przygotowanie powierzchni wg EN 1090-2,
stopien przygotowania P3. Powierzchnie malowane wg
EN ISO 12944; szczegdly, patrz specyfikacja elementu.

Charakterystyka konstrukcyjna:

Nosnosé: Projekt wg EN 1993-1, patrz zalagczone zalozenia
projektowe i obliczenia statyczne.

Zastosowano NDP dla Niemiec. Odniesienie do:
DC 102/3.

[~>Odksztalcenie w stanie granicznym
uzytkowalnosci: NPD

Wytrzymalos¢é zmeczeniowa: NPD.

Odpornos¢ ogniowa: Wartos¢ obliczeniowa: R 30, patrz
DC 102/3.

Wykonanie: Wedtug specyfikacji elementu

CS-0016/2006 oraz EN 1090-2, EXC3.

Oznakowanie zgodno$ci CE, zawiera
symbol CE — podany w dyrektywie
93/68/EWG.

Numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej

Nazwe lub znak zastrzezony i adres
producenta

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym
oznakowanie zostato naniesione

Numer Certyfikatu

Numer Normy Europejskiej
Opis wyrobu
oraz

informacje dotyczgce uregulowanej
charakterystyki

Rysunek ZA.3 — Przykladowe informacje przy oznakowaniu CE dotyczace parametréw
wytrzymatosciowych elementu
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ZA.3.4 Deklaracja zgodnosci z dostarczong specyfikacja elementu

Niniejsza metoda deklaracji stosowana jest w sytuacji, gdy element nie zostat zaprojektowany przez producenta.
Wymagania dotyczgce wykonania elementu sg podane w specyfikacji elementu, ktérg opracowuje zamawiajgcy,
ewentualnie przy wspotpracy z producentem.

W deklaracji okresla sie nastepujace wtasciwosci w odniesieniu do Tablicy ZA.1 i informacji wyszczegdlnionych
w ZA.3.1:

— parametry geometryczne (tolerancje wymiardw i ksztattu);
— spawalnosc¢ — jesli jest wymagana — w przeciwnym razie mozna deklarowa¢ ,NPD”;
— odpornos$c¢ na kruche pekanie stalowych wyrobéw konstrukcyjnych;

— reakcja na ogien — deklaruje sie materiaty klasy A1; lub, jesli powtoki zawierajg wiecej niz 1 % skfadnikow
organicznych, klase odpowiednig do zawartosci tych sktadnikéw;

— wydzielanie kadmu lub jego zwigzkow — deklaruje sie ,NPD”;
— radioaktywnos$c¢ — deklaruje sie ,NPD”;
— charakterystyka konstrukcyjna:

w odniesieniu do projektu (dostarczonego przez zamawiajgcego);

*  wykonanie: wedtug specyfikacji elementu, wiasciwej czesci EN 1090 i klasy wykonania (EXC).

Znakowanie specjalne stosuje sie w celu identyfikacji elementu w nawigzaniu do specyfikacji i informaciji pro-
dukcyjnych (np. znak ,M” przed oznaczeniem).

Na Rysunku ZA.4 pokazano przyktad oznakowania CE w przypadku, gdy parametry wytrzymatosci, statecznosci
i odpornosci ogniowej zostalty wyznaczone zgodnie z wymaganiami wiasciwymi dla miejsca zastosowania
elementu, ale nie przez producenta.

UWAGA  Ta metoda deklaracji wtasciwosci elementu odpowiada metodzie 3a podanej w wytycznych Guidance Paper L.
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Oznakowanie zgodnosci CE, zawiera
symbol CE — podany w dyrektywie
93/68/EWG

Numer identyfikacyjny jednostki
0123 notyfikowanej

Any Co Ltd, PO Box 21, B-1050 Nazwe lub znak zastrzezony i adres

producenta
T Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym
01234-CPD-00234 oznakowanie zostato naniesione
Numer certyfikatu
EN 1090-1:2009+A1:2011 Numer Normy Europejskiej
Panele aluminiowe, do ,Nowego Teatru Narodowego”, Opis wyrobu
w Luxemburgu — M106
oraz

Tolerancje wymiaréw: EN 1090-3.

informacje dotyczgce uregulowanej

Spawalnosé¢: EN AW-6082 T6 i EN AW - 5083 O wg charakterystyki

EN 1011-4 i EN 1999-1-1.

Odpornos¢ na kruche pekanie: Niewymagana dla
wyroboéw aluminiowych.

Nosnosé: NPD.

Wytrzymatosé zmeczeniowa: NPD.

Odpornos¢ ogniowa: NPD.

Reakcja na ogien: Materiat klasyfikowany: Klasa A1.
Wydzielanie kadmu: NPD.

Radioaktywnos¢: NPD.

Trwatos$é: Powierzchnie niepowlekane, NPD.
Charakterystyka konstrukcyjna:

Projekt: Dostarczony przez zamawiajgcego, dok. ref. nr 123.

Wykonanie: Wedtug specyfikacji elementu CS-M202,

oraz EN 1090-3, klasa wykonania EXC2.

Rysunek ZA.4 — Przykladowe informacje przy oznakowaniu CE dotyczace elementu wytworzonego
zgodnie z dostarczong specyfikacja
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ZA.3.5 Deklaracja zgodnosci z zaméwieniem parametrow wytrzymatosciowych elementu

Deklaracja powinna obejmowac parametry wytrzymatosciowe elementu, wyznaczone w projekcie konstrukc;ji
zgodnie z zamodwieniem, odpowiednio do zatozenh projektowych. W deklaracji okresla sie nastepujgce wiasci-
wosci odnoszace sie do Tablicy ZA.1 i informacji wyszczegdlnionych w ZA.3.1:

— parametry geometryczne (tolerancje wymiarow i ksztattu);
— spawalnos$c¢ — jesli jest wymagana; w przeciwnym razie mozna deklarowa¢ ,NPD”;
— odpornos$c¢ na kruche pekanie stalowych wyrobéw konstrukcyjnych;

— reakcja na ogien — deklaruje sie materiaty klasy A1; lub, jesli powtoki zawierajg wiecej niz 1 % sktadnikéw
organicznych, klase odpowiednig do zawartosci tych sktadnikéw;

— wydzielanie kadmu lub jego zwigzkow — deklaruje sie ,NPD”;
— radioaktywnos$c¢ — deklaruje sie ,NPD”;

— trwalos¢ — deklaruje sie zgodnie ze specyfikacjg elementu;

Charakterystyka konstrukcyjna:

zatozenia projektowe, normy i inne specyfikacje projektowe;
— nosnos¢;

- odksztatcenie w stanie granicznym uzytkowalnosci;
— wytrzymatos¢ zmeczeniowa;

— odpornosc¢ ogniowa;

— odniesienie do obliczen statycznych;

wykonanie: wedtug specyfikacji elementu, wtasciwej czesci EN 1090 i klasy wykonania (EXC).

Parametry wytrzymatosciowe konstrukcji okresla sie jako wartosci charakterystyczne lub obliczeniowe.
UWAGA 1  Charakterystyke konstrukcyjng mozna w catosci opisa¢ wartosciami charakterystycznymi lub obliczeniowymi,
zgodnie z definicjami podanymi w odpowiednich przepisach projektowych. Obliczenia, jesli majg by¢ podstawg charakte-
rystyki konstrukcyjnej, wykonuje sie wedtug spéjnego zestawu norm projektowania.

UWAGA 2 Metoda deklaracji wiasciwosci elementu odpowiada metodzie 3b podanej w wytycznych Guidance Paper L.

Znakowanie specjalne stosuje sie w celu identyfikacji elementu w nawigzaniu do specyfikacji i informaciji pro-
dukcyjnych (np. znak ,M” przed oznaczeniem).

Na Rysunku ZA.5 pokazano przyktad oznakowania CE w przypadku, gdy parametry wytrzymatosciowe i od-
pornos¢ ogniowa zostaty wyznaczone na podstawie przepiséw krajowych.
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EN 1090-1:2009+A1:2011
4 Stalowe belki spawane do mostu Bergen — M 314

Tolerancje wymiaréw: EN 1090-2.

Spawalnosé¢: S235J0 wg EN 10025-2.

Odpornos¢ na kruche pekanie: 27 J w temperaturze 0°C.

Reakcja na ogien: Materiat klasyfikowany: Klasa A1.
Wydzielanie kadmu: NPD.
Radioaktywnos¢: NPD.

Trwatos¢: Przygotowanie powierzchni wg EN 1090-2,
stopien przygotowania P3. Powierzchnia malowana wg
EN ISO 12944; szczegdly, patrz specyfikacja elementu.

Charakterystyka konstrukcyjna:

Nosnosé: Projekt wedtug NS 3472 i specyfikacji
RW 302 Kolei Panstwowych, patrz zalagczone zatozenia
projektowe i obliczenia statyczne, DC 501/06

Odksztatcenie w stanie granicznym uzytkowalnosci,
patrz zatagczony dokument i obliczenia projektowe,
DC 501/06

Wytrzymato$¢é zmeczeniowa: RW 302
Odpornosé ogniowa: NPD
Wykonanie: Zgodne ze specyfikacjg elementu

CS-506/2006, oraz EN 1090-2. EXC3

Oznakowanie zgodnosci CE, zawiera
symbol CE — podany w dyrektywie
93/68/EWG.

Numer identyfikacyjny jednostki
notyfikowanej

Nazwe lub znak zastrzezony i adres
producenta

Ostatnie dwie cyfry roku, w ktorym
oznakowanie zostato naniesione

Numer certyfikatu

Numer Normy Europejskiej
Opis wyrobu
oraz

informacje dotyczgce uregulowanej
charakterystyki

Rysunek ZA.5 — Przykladowe informacje przy oznakowaniu CE obejmujgce parametry
wytrzymatosciowe elementu deklarowane przez wytwoérce zgodnie z zamoéwieniem
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