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Szkolimy.
Dbamy o jako$¢ i Twoja firme. -

www.akademianovacert.pl




KKKKKKKKKKKK

KURS DLA PEENOMOCNIKOW DS. ZKP
WG NORMY EN 1090-1

MODUL II: ZAKEADOWA KONTROLA PRODUKCJI
— ROLA | ZADANIA

AAAAAAAA

09 NOVA




WWW.AKADEMIANOVACERT.PL tUKASZ PIATEK KURS DLA PELNOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI - MODUL I _ LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

W tym module dowiesz sie:

1 2 3 4

Rola i zadania zaktadowej Klasy wykonania Zawartos¢ dokumentacji Certyfikacja i nadzor zaktadowe)
kontroli produkgji w konstrukcji EXC —o cow opisujgcej system Zaktadowej kontroli produkcji u wytworcow
wytwarzaniu i ocenie tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega konstrukgji stalowych |

wyrobow budowlanych. Jakosci. aluminiowych o przeznaczeniu

budowlanym.

AKADEMIA
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W tym module dowiesz sie:

1 2 3 4

Rola i zadania zaktadowej Klasy wykonania Zawartos¢ dokumentacji Certyfikacja i nadzor zaktadowe)
kontroli produkgji w konstrukcji EXC —o cow opisujgcej system Zaktadowej kontroli produkcji u wytworcow
wytwarzaniu i ocenie tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega konstrukgji stalowych |

wyrobow budowlanych. Jakosci. aluminiowych o przeznaczeniu

budowlanym.
- Czesc |

AKADEMIA

'\’ Huuu.f_&_'




WWW.AKADEMIANOVACERT.PL tUKASZ PIATEK KURS DLA PEI’.NOI\_/IOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI = MODUt I | LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

DefinicjaZakIadOWej Kontroli Produkg;ji: o LEU;
} . | | Regulation (EU)
No. 305/2011

(CPR)

Wg CPR 305/2011:

~Zaktadowa Kontrola Produkcji” oznacza udokumentowang statq | Wewhetrznq
kontrole produkcji w zaktadzie produkcyjnym zgodnie ze stosownymi
zharmonizowanymi specyfikacjami technicznymi.

- AKADEMIA
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32011R0305&from=PL#d1e579-5-1
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32011R0305&from=PL#d1e579-5-1
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w Wytwarzanlu | ocenie Wyrobow budowlanych

Ogolny schemat postepowania producenta przy wprowadzaniu wyrobu
budowlanego na wewnetrzny rynek Unii Europejskiej wg wymagan CPR

M Zdefiniowanie = Okreslenie wyrobu budowlanego i jego zamlerzonego zastosowama
wyrobu = Przyporzadkowanie odeW|edn|eJ europerkleJ normy : :
i kryteriéw oceny zharmonizowanej. A
zgodnosci = Zidentyfikowanie zasadniczych charakterystyk oraz systemu AVCP* ressrsnanes sy AN
(wg zatgcznika ZA normy zharmonizowane;j). .. """ /'I_I'.I_I!\
) Wytworzenie wyrobu > = Wprowadzenie zaktadowe kontroli produkgji. . > ."” .|—|.||
z uwzglednieniem = Zawarcie umowy z jednostka notyfikowang (o ile wymagane). ~ # | e
zadan okreslonych = Wykonanie wstepnego badania wyrobu / typu wyrobu. e bUdOWIa"y
przez wymagany = Zebranie i archiwizacja niezbednej dokumentacji projektowe;j i +
system AVCP technicznej / badawczej / zapisow ZKP, etc. Deldaraga  Oznakowanie
3 Sporzadzenie > = Deklaracja wtasciwosci uzytkowych z uwzglednieniem zasadniczych > :V:;:;:,Vmcﬂ <
deklaracji wtasciwosci charakterystyk i dokumentow odniesienia dotyczgcych danego |
J ysty y y g T 1
uzytkowych oraz wyrobu. o | . | EEE C €
oznakowanie = Znakowanie CE. -
znakiem CE +
A Wprowadzenie > = WAZN E:.!\IaIeZIy. p'rz/ec:‘ho._vvywaé dok_ume.nty_ refergncyjne | kopie > ~ Dodatkowa dokumentacja
deklaracji wiasciwosci uzytkowych oraz inne zapisy ZKP dotyczace zalezna od rodzaju i
WerbU do obrotu przeznaczenia wyrobu
. danego wyrobu przez dziesie¢ lat od momentu jego ostatnleJ | budowlanego
wraz z Wymag‘anyml Sprzedazy : o _ (np. instr-ukcja obstugi, informacje
dokumentami _ ‘ n/t bezpieczenstwa wyrobu, etc.).

*) AVCP - Ocena i weryfikacja statosci wtasciwosci uzytkowych (ang. Assessment and Verification of Constancy of Performance).

| '\’ 1IN\ U V7N
| C E R T
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych.

ZKP w kontekscie oceny i weryflkaql statosci wlasawosa uzytkowych
wyrobow budowlanych -

Dla ktérych wytwércéw wymagana /est ZAKtADO WA KON TROLA PRODUKCJI '
1 przy wytwarzaniu wyrobéw budowlanych podlegajacych - .
Rozporzgdzeniu (UE) nr 305/2011 (CPR)’?

Odpowiedz: DLA WSZYSTKICH.

- AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych.

ZKP w kontekscie oceny i weryflkaql statosci wlasawosa uzytkowych
wyrobow budowlanych -

Dla ktérych wytwércéw wymagana /est ZAKtADO WA KON TROLA PRODUKCJI '
1 przy wytwarzaniu wyrobéw budowlanych podlegajacych - .
Rozporzgdzeniu (UE) nr 305/2011 (CPR)’?

Odpowiedz: DLA WSZYSTKICH.

2 Kiedy wymagany jest udziat jednostki notyfikowanej do prowadzenia oceny
| nadzoru ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI u wytworcy?

Odpowiedz: W zaleznos$ci od systemu oceny i weryfikacji
statosci wlasciwosci uzytkowych (AVCP).

- AKADEMIA




WWW.AKADEMIANOVACERT.PL tUKASZ PIATEK KURS DLA PEtNOI\_/IOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI = MODUt I | LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych.

ZKP w kontekscie oceny i weryflkaql statosci wlasawosa uzytkowych
wyrobow budowlanych -

T ROZPORZADZENIE DELEGOWANE KOMISJI (UE) NR 568/2014 z dnia
. o:**d - 18 lutego 2014 .
") zmieniajace zatacznik V do rozporzadzenla Parlamentu Europejsklego
nr 568/2014

i Rady (UE) nr 305/2011 dotyczacy oceny i weryfikacji statosci
wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych

- AKADEMIA



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/?uri=CELEX%3A32014R0568
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w Wytwarzanlu | ocenie Wyrobow budowlanych

Matryca zadan wymaganych do wykonania po stronie producentow i jednostek
notyfikowanych w zaleznosci od systemu oceny | weryflkaql stalosa wlasawosa
uzytkowych (AVCP): -

System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych |

Dla stalowych i aluminiowych

(AVCP)

- konstrukcji budowlanych

Ustanowienie i wdrozenie zaktadowej kontroli produkcji

| wymag-any system AVCP to:

24

Badanie pobranych przez producenta probek wytworzonych wyrobow / typow
wyrobow

Ocena wtasciwosci uzytkowych

Wstepna (pierwsza) inspekcja zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli
produkg;ji

pprrrﬂ

Staty nadzor, ocena i ewaluacja zaktadowej kontroli produkgji

Jednostka | . AKADEMIA
Producent . . .
notyfikowana '\ ’ N U i_x
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

MODUL I

LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

Schemat wprowadzania na rynek Unii Europejskiej stalowych i aluminiowych
konstrukcji budowlanych i elementow konstrukcyjnych oblektow budowlanych

Wiodgce dokumenty wejscwwe

* X x :
WYTWARZANIE
{ EU :* ZHARMONIZOWANA | PRg:,E:(JEX\(’jANIE Normy okreslajace
.o NORMA EUROPEJSKA | y :
. EN 1090-1 ' _ EN 1990:2002 wymaganla
Rozporzadzenie e e EN 1991 (seria) techniczne
(UE) Y i\,c),',.y | EN 1993 (seria) EN 1090-2;
nr 305/2011 ] EN 1994 (seria) EN 1090-3
(CPR) 2+ | EN 1998 (seria) EN 1090-4
EN 1999 (seria) EN 1090-5

Wyrdb i dokumenty '_wyjs'cio__We

Deldaracja Oznakowanie
Wiasciwosci CE
Uzytkowych

AKADEMIA

~"N NOVA

Konstrukcja stalowa / aluminiowa

ZKP producenta -
nadzorowana

przez 'J_ednostke

notyfikowana



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32011R0305&from=PL#d1e579-5-1
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32011R0305&from=PL#d1e579-5-1
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W tym module dowiesz sie:

1 2 3 4

Rola i zadania zaktadowej Klasy wykonania Zawartos¢ dokumentacji Certyfikacja i nadzor zaktadowe)
kontroli produkgji w konstrukcji EXC —o cow opisujgcej system Zaktadowej kontroli produkcji u wytworcow
wytwarzaniu i ocenie tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega konstrukgji stalowych |

wyrobow budowlanych. Jakosci. aluminiowych o przeznaczeniu

budowlanym.
- Czesc |l

AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

DefinicjaZakIadOWej Kontroli Produkg;ji: : o LEU;
} . | | | Reqgulation (EU)
No. 305/2011

(CPR)

Wg CPR 305/2011:

~Zaktadowa Kontrola Produkcji” oznacza udokumentowang statqg i weantrznq
kontrole produkcji w zaktadzie produkcyjnym zgodnie ze stosownymi
zharmonizowanymi specyfikacjami technicznymi.

- AKADEMIA

g NOVA



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32011R0305&from=PL#d1e579-5-1
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/PL/TXT/HTML/?uri=CELEX:32011R0305&from=PL#d1e579-5-1

WWW.AKADEMIANOVACERT.PL tUKASZ PIATEK
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w Wytwarzanlu | ocenie Wyrobow budowlanych

System ZKP w wytwarzanlu konstrukcji stalowych i alumlnlowych

Elementy Systemu

/aktadowej Kontroli Produkcji

POSTEPOWANIE
Z WYROBAMI
MNIEZGODMNYMI

OCEMNA
WYROEU

SPECYFIKACIA
ELEMENTU

Producent

WYROBY
KOMSTRUKCYIMNE
STOSOWANE
W PRODUKCI

PERSOMEL

WYPOSAZENIE

PROCES
PROJEKTOWANIA
KOMNSTRUKCH

A K ADEMIA

Elementy, ktore powinny byc
uwzglednione w systemie ZKP
producenta stalowych i/lub
aluminiowych konstrukcji

budowlanych wg normy
EN 1090-T
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkgji w wytwarzaniu i ocenie wyrobow budowlanych.

Podstawowe wymagania dla produCentéw wg normy EN 1090-1:

v wihaéciwe uwzglednienie w systemie ZKP aspektow d'otycza)cyc-h' personelu:
okreslenie odpowiedzialnosci, uprawnien i wzajemnych powiazaﬁ personelu;

v' zapewnienie odpowiednich kwa |f|kaq| | szkolenh personelu zaangazowanego

PERSONEL
w wytwarzanie (kadra klerownlcza personel technlczny | operachny, nadzor

produkgji, kontrola jakosci). -

Odpowiedzialnosé, zwierzchnos¢ i wzajemne relacje personelu zarzgdzajgcego Wykbnywaniem oraz sprawdzaniem prac majgcych wptyw na zgodnosc wyrobu, powinny byc
doktadnie okreslone. Dotyczy to w szczegolnosci personelu, ktory powinien inicjowac dziatania zapobiegajgce wystepowaniu niezgodnosci wyrobu lub dziatania naprawcze
przy ich usuwaniu oraz, ktory powinien identyfikowac ( rejestrowac wszystkie problemy zgodnosci.

System ZKP powinien opisywac srodki do zapewnienia, aby personel zaangazowany w dziatania majgce wptyw na ocene zgodnosci elementéw miat odpowiednie kwalifikacje
( byt szkolony w zakresie elementow klasy wykonania egzekwowanej przez producenta.

wg PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.2

AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

Podstawowe wymagania dla produCentéw wg normy EN 1090-1:

4 utrzymywanie sta’rego nadzoru nad wyposazeniem, ktore ma wp+yw na
zgodnosc¢ wytwarzanych komponentow;

v' regularna kontrola i walidacja Wyposazenla stosowanego W proce5|e
produkcyjnym; |

v prowadzenie i archiwizacja zaplsow Z prac utrzymanlowych
(kontroli okresowych, przegladdw, walidacji, napraw);

v' wdrozenie i stosowanie udokumentowanych procedur dotyczgcych nadzoru
nad wyposazeniem kontrolno-pomiarowym
(w tym harmonogramy walidacji / wzorcowan, archiwizacja zapisow).

WYPOSAZENIE

Sprzet do pomiarow liniowych [ masy oraz do badan, majqcy wptyw na oceng zgodnosa elementow, powinien byc z okreslong czestotliwoscig kalibrowany
[ kontrolowany wedtug udokumentowanych procedur [ kryteriow.

Wyposazenie stosowane w procesie produkcji powinno byc reqularnie kontrolowane i utrzymywane w stanie zapewnliajqcym, ze jego
stosowante, zuzycie lub awaria nie spowoduje znaczqcych niezgodnosct w procesie produkcji.

Kontrole ( konserwacje powinny byc prowadzone [ rejestrowane zgodnie z pisemnymi procedurami producenta.. Dokumenty te powinny
byc przechowywane przez producenta przez okres podany w procedurach systemu ZKP. -

AKADEMIA

'\’uuu \/ / N\
C E R T

wg PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.3
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

Podstawowe wymagania dla produCentéw wg normy EN 1090-1:

v’ zapewnienie zgodnosa prOJektu konstrukgji z bazowym| za’rozenlaml

projektowym; |
v’ wyznaczenie wykwallflkowanego | uprawnlonego personelu do procesu
ol projektowania; _ -
PROJEKTOWANIA
KONSTRUKCJI v wdrozenie procedur prowadzenla | weryfikacji obliczen prOJektowych

v prowadzenie i archiwizacja wtaéciwych zapiséw w celu wykazania, ze
obowigzki projektowe producenta zostaty wykonane w sposdb odpowiedni.

W przypadku, gdy projekt konstrukcji wykonuje producent, system ZKP powmten zapewnic zgodnosc z za{ozemamt projektowymi, okreslic procedury sprawdzania obliczen
[ osoby odpowiedzialne za projekt.

Zapisy powinny byc wystarczajgco szczegotowe i precyzyjne, aby wykazac zadowalajgcg wiarygodnosc projektu producenta.
Dokumenty te powinny byc przechowywane przez producenta przez okres podany w procedurach systemu ZKP.

wg PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.4

AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

Podstawowe wymagania dla produCentéw wg normy EN 1090-1:

v' wdrozenie i sto-So_wanie udokumentowanych procedur dla zapewnienia, ze
produkty konstrukcyjne wchodzace do wyrobu sg zgodne ze specyfikacjami
oraz mozliwa jest ich identyfikowalnos¢ w komponentach na wymaganym

KON‘;\,TYRRl?KBc\((JNE poziomie (poziom |dentyf|kowaInOSC| zalezy od specyfikacji wyrobu);
STOSOWANE W v' archiwizacja dokumentacji i zapisow dotyczacych materiatow sk’radowych,
PRODUKCJI wchodzacych do wytwarzanego komponentu konstrukcyjnego.

Producent powinien wdrozyc¢ pisemng procedure kontrolng stuzgcg do sprawdzania i rejestrowania, ze wyroby konstrukcyjne sg zgodne ze specyfikacjg
I ze sg wiasciwie stosowane w produkcji elementow. Wprodukq/ powinny byc¢ spetnione wymagania dotyczgce identyfikacji wyrobow konstrukcyjnych

podane w EN 1090-2 i EN 1090-3. ..
Specyfikacja wyrobow konstrukcyjnych stosowanych w pI’OdUijI powmna byc przechowywana przez producenta zgodnie z procedurami systemu ZKP.

wg PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.5

AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

Podstawowe wymagania dla producentow wg normy EN 1090-1:

v’ zapewnienie specyflkaql zawierajgce] wszystkie mformaqe 0 komponenae
konieczne do jego produkgcji i oceny statosci wtasciwosci uzytkowych

v" ustalenie klasy wykonania komponentu (EXC) i spetnienie
SPECYFIKACJA wymagan zgodnych z wyspecyfikowang klasg wykonania;

ELEMENTU v' wdrozenie i stosowanie przez producenta pisemnego planu kontroli i badan
oraz prowadzenie wtasciwych zapisow z czynnosci kontrolnych
(dla jasnej weryfikacji, czy wyprodukowane elementy sg zgodne ze
specyflkaqa) |

Produkcja elementow powinna byc¢ kontrolowana z uzyciem specyf/ka(:jl elementu podajgcej Wszystk/e niezbedne informacje, z odpowiednimi szczegotami
umozliwiajgcymi wytworzenie elementu i ocene jego zgodnosSci.

Klasa wykonania powinna by¢ podana w specyfikacji elementu, patrz EN 7090-2 i EN 1090-3.

Producent powinien wdrozy¢ pisemny plan kontroli i badarn do sprawdzania i rejestrowania zgodnosci wytwarzanych elementéw z wtasciwg specyfikacja elementu.
Specyfikacje elementu opracowuje sie na podstawie projektu. Gdy specyfikacje elementu opracowuje producent na podstawie

dokumentacji projektowej, stosuje sie Rozdziat 6.3.4 [Proces projektowania konstrukcji]. |

wg PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.6
AKADEMIA
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tUKASZ PIATEK

KURS DLA PEI’.NOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCIJI

Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w Wytwarza_n.iu | ocenie wyrobow budowlanych.:

— MODUL I

Podstawowe wymagania dla producentow wg normy EN 1090-1:

LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

*) Badania prob wyrobéw w ramach zakladowej kontroli produkql wg PN-EN 1090-1+A1:2012 (Tabllca 1)

- | Granica plastycznosci Charakterystyka
Odpornosc na plasty konstrukcyjna
. lub wytrzymatosc s
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

Podstawowe wymagania dla producentow wg normy EN 1090-1:

v’ ustanowienie, wdrozenie i stosowanie procedur okresIaJacych sposob
postepowania z niezgodnosciami;

v' rejestrowanie mezgodnosa | prowadzenie ich dokumentaql
eliminowanie przyczyn wystepowania niezgodnosci;
archiwizacja dokumentow i zapisow zwigzanych z wyrobami niezgodnymi

WYROBY
NIEZGODNE %

N

Producent powinien posiadac pisemne procedury, ktore okresSlajg sposob postepowania z wyrobami niezgodnymi.
Przypadki takie rejestruje sie w czasie zaistnienia, a dokumenty przechowuje przez okres okreslony w pisemnych procedurach producenta.(...)

wg PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.8

AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkgji
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w wytwarzaniu i ocenie wyrobow budowlanych.

Definicja ZakladoWej Kontroli Produkji:

Pojecie zaktadowej kontroli produkql nalezy jednak rozumie¢ szerzej NIz tyIkOJako
statg wewnetrzng kontrole produkgji prowadzona przez producenta. | |

Zaktadowa kontrola produkc

I Jest opracowanym przez producenta systemem

zarzgdzania jakoscig, obejmujacym w szczegdlnosci: regularne Inspekcje, badania

wyrobu, kontrole wyposazeni

a technicznego, surowcow, materiatow wejsciowych |

procesu produkgji, sktadowanie wyrobow, pakowanie, a takze szkolenie personelu.

AKADEMIA
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w wytwarzaniu i ocenie wyrobéw budowlanych..

Definicja ZakladoWej Kontroli Produkgji:

System ten oparty jest na procedurach ktdre powinny zapewnic, ze wyprodukowane
wyroby budowlane, wprowadzone przez producenta do obrotu bedg zgodnez

odpowiednig specyfikacjg techniczng | niezmiennymi deklarowanyml WartOSC|am|
poszczegdlnych charakterystyk wyrobu. '

Do potwierdzenia zgodnosci z danym wymaganiem normy niezbedne tez sa
udokumentowane informacje — zapisy (formularze) odnoszgce sie do danej procedury,
ktore potwierdzajg przeprowadzenie danej czynnosci kontrolne;.

AKADEMIA
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W tym module dowiesz sie:

1 2 3 4

Rola i zadania zaktadowej Klasy wykonania Zawartos¢ dokumentacji Certyfikacja i nadzor zaktadowe)
kontroli produkgji w konstrukcji EXC —o cow opisujgcej system Zaktadowej kontroli produkcji u wytworcow
wytwarzaniu i ocenie tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega konstrukgji stalowych |

wyrobow budowlanych. Jakosci. aluminiowych o przeznaczeniu

budowlanym.

AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Specyfikacja elementu konstrukcyjnego:

v' ustalenie klasy wykonania kcjmponentu (EXC) 1 spetnienie
SPECYFIKACJA wymagan zgodnych z wyspecyfikowang klasg wykonania;
ELEMENTU '

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Klasy wykonama EXC

* W serii norm EN 1090 zdeflmowane S3 cztery klasy wykonanla konstrukql Iub
elementow konstrukcyjnych EXC. | '

* Najmniej rygorystyczna pod wzgledem wymagan jest klasa EXC1, najbardzie;
rygorystyczna — EXC4.

» Klasy wykonania mogg byc¢ stosowane do catej konstrukgji, cZeéci konstrukgji, albo do
poszczegodlnych elementow konstrukcyjnych.

* W ramach jednej konstrukcji moze wystepowac kilka klas wykonania EXC.

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Wybér klasy wykonania EXC:
* Dobor klasy wykonania naleiy doobowiazkéw projektanta konstrukcji!

* Przed wejsciem nowelizacji normy EN 1090- 2 W 2018 g oboww;zywa’ra zasada:

Jezeli nie podano klasy wykonania w dokumentacji technicznej to z automatu przmeUJe
sie klase EXC2.

* Zapis ten zniknat wraz z wejsciem nowelizagji norm EN 1090-2; -3.

» Jezeli nie projektujesz konstrukgcji, ktora masz wykonac to musisz wystapic
z zapytaniem do zamawiajacego o podanie klasy wykonania. Jezeli
projektujesz konstrukcje, ktora wykonujesz, sam musisz to ustalic!

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Wybor kIasy wykonanla EXC:

» Wytyczne doboru klasy wykonanla nlegdys znalez¢ mozna by’ro W za’racznlku B
(informacyjnym) normy PN-EN 1090 2+A1:2012 '

* Wraz z nowelizacjg tej normy w 2018, zmieniono ten zatacznik, wiec w aktualnym
wydaniu normy PN-EN 1090-2 juz tych mformaql nie ma.

» Dodano natomiast zapis:

v Wymagania dotyczgce podstawy wyboru klas wykonania podano
w EN 1993-1-1:2005/A1:2014, Zatgcznik C.

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Wybor kIasy wykonanla EXC:

» Wytyczne doboru klasy wykonanla nlegdys znalez¢ mozna by’ro W za’racznlku B
(informacyjnym) normy PN-EN 1090 2+A1:2012 '

* Wraz z nowelizacjg tej normy w 2018, zmieniono ten zatacznik, wiec w aktualnym
wydaniu normy PN-EN 1090-2 juz tych mformaql nie ma.

» Dodano natomiast zapis:

v Wymagania dotyczgce podstawy wyboru klas wykonania podano
w EN 1993-1-1:2005/A1:2014, Zatgcznik C.

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Co wynlka Z danej klasy wykonanla EXC'?

« Ustalenie klasy wykonania jest nlezbedne przed rozpatrzenlem zapytanla
ofertowego! | | -

» Juz przed etapem planowania produkgji musisz wiedzie¢ w jakiej klasie Wykonac dang
konstrukcje lub poszczegdlne elementy konstrukcyjne

» Z klasy wykonania wynika szereg wymagaﬁ, ktére zestawiono w tabeli A.3 normy
PN-EN 1090-2; -3 '

* Im wyzsza klasa EXC, tym wyzsze Wymaganla stawlane sg przed
producentem.

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Co wynlka Z danej klasy wykonanla EXC'?

« Ustalenie klasy wykonania jest nlezbedne przed rozpatrzenlem zapytanla
ofertowego! | | -

» Juz przed etapem planowania produkgji musisz wiedzie¢ w jakiej klasie Wykonac dang
konstrukcje lub poszczegdlne elementy konstrukcyjne

» Z klasy wykonania wynika szereg wymagaﬁ, ktére zestawiono w tabeli A.3 normy
PN-EN 1090-2; -3 '

* Im wyzsza klasa EXC, tym wyzsze Wymaganla stawlane sg przed
producentem.

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Co wynlka Z danej klasy wykonanla EXC'? .

Z klasg wykonania wigzg sie chouazby takle wymaganla Jak
 Stopien identyfikowalnosci — od kI'asy EXC3 wymagana petna identyfikowalnos¢.

. Poziom wymagan dla proceséw spawalniczych — od klasy EXC3 nalezy wdrozy¢
wymagania EN 1SO 3834-2, czyli pe’r_ne wymaganiajakoéci.

« Zakres badan nieniszczacych i klasa jakosci spoin — im wyzsza klasa, tym wiekszy zakres
dodatkowych badan i wyzszy poziom | akosa (zobacz tabela 24 normy EN 1090-2).

* Poziom wymagan co do toleranql geometrycznych — toleranqe zaostrzaja
sie od klasy EXC3. _ , AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Co wynlka Z danej klasy wykonanla EXC'?

Nie znajac klasy wykonania EXC i nie znajac wymagan dla poszczegolnych klas
wykonania mozesz wiele straci¢! Wyréznie 3 najczesciej powtarzajace sie scenariusze:

1. Nie doszacujesz kosztow wykonania konstrukgji - wezmiesz zlecenie po zamzonych
kosztach, nastepnie poniesiesz straty gdy okaze sie, ze sg jakies dodatkowe wymagania,

poza twojg kalkulagja.

2. Co mniej prawdopodobne — przeszacujesz koszty 1 nie dostaniesz zlecenia.

3. Wykonasz zlecenie wg wtasnego uznania, na koniec okaze sie, ze
zleceniodawca nie odbierze konstrUkcji bo nie spetnia wymagan.

AKADEMIA
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1

Rola i zadania zaktadowej

kontroli produkcji w
wytwarzaniu | ocenie
wyrobow budowlanych.

W tym module dowiesz sie:

2 3

Klasy wykonania Zawartosc dokumentagji
konstrukcji EXC—o cow opisujgcej system Zaktadowe]
tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega

Jakosci.

Dodatek specjalny:
wytyczne ustalania klas
wykonania

AKADEMIA
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KURS DLA PELNOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI - MODUL I _ LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

4

Certyfikacja i nadzor zaktadowej
kontroli produkcji u wytworcow
konstrukgji stalowych |
aluminiowych o przeznaczeniu
budowlanym.
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o co w tym wszystkim chodzi?.

Wytyczne ustalanla klas wykonania wg
PN-EN 1090-2+A1:2012 zat. B:

W rozwazaniach na temat wyboru klasy wykonanla konstrukgji nalezy WZIaC pod uwage 3
wskazniki opisujgce ryzyka zwigzane z uzytkowaniem daneJ konstrukql

1. Klasy konsekwencji — CC1; CC2; CC3: opisuja stopien niezawodnosci konstrukgji;

2. Kategorie uzytkowania konstrukql SC1; SC2: opisujg ryzyko zwigzane z uzytkowaniem
konstrukgji --

3. Kategorie produkcji — PC1; PC2: opisujg ryzyko zwigzane z wykonaniem konstrukgji

- AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — 0 co w tym wszystkim chodzi?.

Wytyczne ustalania klas wykonania —
klasy konsekwencji:

Tablica B1 — Definicja klas konsekwencji

Klasa Opis Przyktady konstrukcji budowlanych
konsekwencji | inzynierskich

CC3 Wysokie zagrozenie zycia ludzkiego lub Widownie, budynki uzytecznosci publicznej
bardzo duze konsekwencje ekonomiczne, ktorych konsekwencje zniszczenia sg
spoteczne i srodowiskowe wysokie

CC2 Przecietne zagrozenie zycia ludzkiego lub budynki mieszkalne i biurowe oraz budynki
znaczne konsekwencje ekonomiczne, uzytecznosci publicznej ktorych
spoteczne i srodowiskowe konsekwencje zniszczenia sg przecietne

CC1 Niskie zagrozenie zycia ludzkiego lub mate budynki rolnicze, w ktorych ludzie zazwycza,
lub nieznaczne konsekwencje spoteczne, nie przebywajq oraz szklarnie
ekonomiczne i srodowiskowe

PN-EN 7990:2004

AKADEMIA
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KURS DLA PELNOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI - MODUL I

Klasy wykonania konstrukcji EXC — o cow tym wszystkim chodzi?.

Wytyczne ustalania klas wykonania -
kategorie uzytkowania konstrukgji:

Tablica B.1 — Zalecane kryteria kategorii uzytkowania

Kategoria

Kryteria

SC1

Konstrukcje i elementy projektowane na oddziatywania przewazajgco statyczne,
np. budynki

Konstrukcje, elementy | potgczenia projektowane na oddziatywania sejsmiczne
w rejonach niskiej aktywnosci sejsmicznej, gdy wymagana jest niska klasa ciagli-
wosci DCL*

Konstrukcje i elementy projektowane na oddziatywania zmeczeniowe od dzwignic
kKlasy Sg**

SC2

Konstrukcje i elementy projektowane na oddziatywania zmeczeniowe wg EN 1993.
(np.: mosty drogowe i kolejowe, dzwignice klas od S; do Sg**, konstrukcje wrazliwe
na drgania wywotane wiatrem, ttumem lub maszynami wirnikowymi)

Konstrukcje, elementy | potgczenia projektowane na oddziatywania sejsmiczne
w rejonach sredniej i wysokie] aktywnosci sejsmicznej, gdy wymagana jest srednia
lub wysoka klasa ciggliwosci DCM* lub DCH*

*DCL, DCM, DCH: klasy ciagliwosci wg EN 1998-1
** Klasyfikacja oddziatywan zmeczeniowych od dzwignic — patrz EN 1991-3 i EN 13001-1.

PN-EN 1090-2:+A1:2012 _ AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o cow tym wszystkim chodzi?.

Wytyczne ustalania klas wykonania —
kryteria kategorii uzytkowania

Tablica B.2 — Zalecane kryteria kategorii produkcji

Kategoria Kryteria
PC1 « Elementy niespawane wykonywane ze stali dowolnego gatunku
« Elementy spawane wykonywane ze stali gatunkow nizszych niz S355
« Elementy spawane wykonywane ze stali gatunku S355 | wyzszych
« Elementy kluczowe dla integralnosci konstrukcji scalane za pomoca spawania na
terenie budowy
PC2 + Elementy formowane na gorgco lub poddawane obrébce termiczne] podczas wy-
twarzania
« Elementy dzwigaréw kratowych z rur okrggtych CHS, ktore wymagajg profilowania
koncow

PN-EN 1090-2:+A1:2012

AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o cow tym wszystkim chodzi?.

Wytyczne ustalania klas wykonania -
procedura ustalenia klasy EXC

B.3 Ustalanie klas wykonania

Zalecana procedura ustalania klas wykonania obejmuje trzy kroki:

a) wybor klasy konsekwencji (CC), z uwzglednieniem potencjalnych konsekwencji zniszczenia elementu,
katastrofy konstrukcji, w postaci strat ludzkich, ekonomicznych | zwigzanych z degradacjg srodowiska
(patrz EN 1990);

b) okreslenie kategorii uzytkowania (SC) oraz kategorii produkcji (PC), patrz Tablice B.1 1 B.2;

c) ustalenie, w zaleznosci od CC, SC | PC, klasy wykonania wedtug Tablicy B.3.

UWAGA  Klase wykonania ustala projektant w porozumieniu ze zleceniodawca robot, biorac pod uwage krajowe prze-
pisy techniczno-budowlane. W tym procesie decyzyjnym pozadane sg opinie ze strony kierownika projektu i wykonawcy
konstrukcji, w kontekscie uregulowan obowigzujacych w miejscu realizacji konstrukcji.

PN-EN 1090-2:+A1:2012

AKADEMIA
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Klasy wykonania konstrukcji EXC — o cow tym wszystkim chodzi?.

Wytyczne ustalania klas wykonania -
procedura ustalenia klasy EXC

Tablica B.3 — Zalecane zaleznosci przy ustalaniu klas wykonania

LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

konstrukcji, ktorych zniszczenie grozitoby ekstremalnymi konsekwencjami.

Klasy konsekwenc]i CC1 CC2 CC3
Kategorie uzytkowania SC1 SC2 SC1 SC2 SC1 SC2
Kategorie PC1 EXC1 EXC2 EXC2 EXC3 | EXC3? | EXC3“
produkcj PC2 | EXC2 | EXC2 | EXC2 | EXC3 | EXC37 | EXC4
* Klasa EXC4 ma zastosowanie do konstrukcji specjalnych w rozumieniu przepisow krajowych lub

PN-EN 1090-2:+A1:2012

- AKADEMIA

' NN O WV /A

R

T



WWW.AKADEMIANOVACERT.PL tUKASZ PIATEK KURS DLA PELNOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI - MODUL I _ LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

W tym module dowiesz sie:

1 2 3 4

Rola i zadania zaktadowej Klasy wykonania Zawartos¢ dokumentacji Certyfikacja i nadzor zaktadowe)
kontroli produkgji w konstrukcji EXC —o cow opisujgcej system Zaktadowej kontroli produkcji u wytworcow
wytwarzaniu i ocenie tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega konstrukgji stalowych |

wyrobow budowlanych. Jakosci. aluminiowych o przeznaczeniu

budowlanym.

AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

DefinicjaZakIadOWej Kontroli Produkg;ji: o LEU;
} . | | Regulation (EU)
No. 305/2011

(CPR)

Wg CPR 305/2011:

~Zaktadowa Kontrola Produkcji” oznacza udokumentowang statq | Weantrznq
kontrole produkcji w zaktadzie produkcyjnym zgodnie ze stosownymi
zharmonizowanymi specyfikacjami technicznymi.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zakladowa Kontrola Produkgji -
podejscie procesowe:

» ZKP jest systemem zarzadzania jakoécia prOdukcji bazujacymna procedurach.

* Norma EN 1090-1 wymaga od producentow oplsanla SWojego systemu w postaci
procedur I/lub instrukcji i udokumentowania go. o

» Kazdy kluczowy element systemu ZKP (pkt 6.3.2 do 6.3.8 EN 1090-1) nalezy opisac
procedura.

« Skutecznosc dziatania danej procedury musi by¢ udokumentowana poprzez na
przyktad wypetnienie odeW|edn|ego formularza z odniesieniem do
danej procedury.

- AKADEMIA
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Zawartos¢ dokumentacji opisujace; sys'tem'Zak’radowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
podejsae procesowe cykl Demlnga.

Rada autora: budujgc swoj system ZKP bazu1 na cyklu Demmga [ normte ISO 9007

( Zaplanuj
Dziatania

« Wykonaj
dziatania

» Popraw -
doskonal

Sprawdz
/ poprawnosc

. ARKADEMIA
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Zawartos¢ dokumentacji opisujace; system'Zak’radov_vej Kontroli Produkcji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - ﬂs-m |

A

podejscie procesowe cykl Demlnga° -l

Rada autora: budujgc swoj system ZKP bazu1 na cyklu Demmga [ normie ISO 9001.

Dlaczego? Po co kol_ejna norma?

AKADEMIA

'\’ nuuur4_'




WWW.AKADEMIANOVACERT.PL tUKASZ PIATEK KURS DLA PELNOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI - MODUL I _ LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

Zawartos¢ dokumentacji opisujace; systemZak’radowej Kontroli Produkcji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - ' EL'A\ -
podejscie procesowe cykl Deminga: -

Rada autora: budujgc swoj system ZKP bCIZLIj na cyklu Demmga [ normie ISO 9007
Dlaczego? Po co kol_ejna norma?

Na normie ISO 9001 bazuje wiele branzowych systeméw zarzgdzania jakoscig, jak
chocby ZKP wg EN 1090-1 lub zarzgdzanie jakoscig w procesach spawalniczych wg EN
-~ 1SO 3834 -

Budujgc system zarzqdzama ijOSClC] oparty na cyklu Demmga ( ISO 90071 mozna
tatwo mtegrowac (nne systemy SZJ.

. AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

;

1. Ustal cele systemu ZKP — co chcesz osiagnaé¢ w danym okresie czasu?

P—

Przyktad 1: rozwiniecie eksportu do Niemiec, do 40 t konstrukgjt miesiecznie.na
przestrzent najblizszych 3 lat. |

Przyktad 2: Rozbudowa zaktadu o drugq tzw. czystqg hale do produkgji konstrukcji ze
stali nierdzewnej, w ciggu 2 lat. '

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

;

1. Ustal cele systemu ZKP — co chcesz osiagnaé¢ w danym okresie czasu?

P—

Ustalajac cele systemu ZKP wez pod uwage kontekst organizagji. To zhaczy'jakie
czynniki zewnetrzne i wewnetrzne wptywajg na rozwoj Twojej firmy.

Przyktad 1: czynnik zewnetrzny — mam kontakty w Niemczech, tatwiej mi bedzie
zdobyc tam nowych klientow.

Przyktad 2: czynnik WeWnetrz'ny — mam duzo terenu bez zabudowy,
moge postawic drugq hale AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalezé W Ksiedze Jakoéc’:i Z_KP Z praktycznego punktuwidZenia:

2. Ustal zakres swojego systemu ZKP zawrzyJ tam informacje o klasach
wykonania EXC; jakie procesy speqalne beda stosowane w produkgji; Jakle
procesy specjalne bedg podzlecane. Zréb spis potrzebnych Ci norm i aktow
prawnych — trzeba bedzie ten spis sprawdzac i uaktualniac.

f?

P—

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

poszczegolnym pracownikom, okreslenie odpowiedzialnosci, nadanie
uprawnien. Przypisz personel odpowiedzialny za poszczegolne procesy.
Bedziesz wiedziat czy potrzeba jest kogos zatrudnic.

P——

Co wazne: musisz pisemnie wyznaczyc osobe odpowiedzialng za system ZKP -
Petnomocnik ds. ZKP lub Kierownik ZKP itp. Osoba ta powinna mie¢
przeszkolenie w zakresie wykonywanych czynnosci.

Pkt. 6.3.2 EN 1090-1 : axapemin
'\! NOVA.
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

4. Zaplanuj dziatania, ktére musisz zrealizowac¢ przez podwykonawcéw. Opisz to
w postaci procedury/instrukcji wyboru i oceny poddostawcy. Stworz ankiete na
podstawie, ktorej ocenisz czy dany poddostawca spetnia Twoje wymagania. Po
przeprowadzeniu procedury kwalifikacji poddostawcow stworz liste
kwalifikowanych poddostawcow wyrobow lub ustug.

;

P——

Przyktad 1. poddostawca ustugi zabezpieczenia przed korozjg: ocynkownia

Przyktad 2: poddostawCa wyrobow konstrukcyjnych: hurtownia stali

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - "
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

e 5. Zréb inwentaryzacje catego sprzetu uzywanego do produkgji: spawarki,
wypalarki, pity, wiertarki, suwnice, elektronarzedzia itd. Dzieki temu poznasz
swoje mozliwosci produkcyjne. Musisz takze opracowac pisemng procedure
zarzadzania tym sprzetem: kiedy i jakie przeglady? Kto jest odpowiedzialny? Co
robi¢ w przypadku wykrycia awarii? Do tego udokumentowane informacje:

P——

1) Wykaz sprzetu z harmonogramem przegladow.
2) Protokoty z przegladu maszyny.

Pkt. 6.3.3 EN 1090-1 - “.ADE“"'A,
e NOVA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - ’
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

6. Zrbb liste wyposazenia, ktore bedzie Ci potrzebne do kontroli wyrobow.
Wyposazenie to musi by¢ adekwatne do rodzaju produkowanych wyrobow.
Pamietaj, ze wyposazenie to podlega obowigzkowi kalibragji. Stworz procedure
zarzadzania wyposazeniem AKP. Do tego udokumentowane informacje:

;

P—

1) Wykaz wyposazenia AKP z harmonogramem kalibragji.
2) Protokoty z kalibracji. '

Pkt. 6.3.3 EN 1090-1

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

;

7. Stworz procedure przegladu wymagan i przegladu technicznego, ktéra pozwoli
na przenalizowanie specyfikacji elementu. Znajac juz swoje mozliwosci
produkcyjne rozpatrz wymagania normy | ewentualne dodatkowe wymagania
klienta. Potrzebna tez bedzie udokumentowana informacja — formularz z
przeprowadzenia takiego przegladu. Najlepiej zrobi¢ to w postaci listy
kontrolnej wymagan, zeby niczego nie pomingc.

P—

Pkt. 6.3.6 EN 1090-1

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

e 8) Jezeli uwzgledniasz w swoim systemie proces projektowania konstrukgcji,
rowniez musisz stworzyc pisemng procedure. Powinna ona zawierac informacje:
kto moze projektowac?; jakich kodow projektowych uzywac?; jakie programy
stosowane beda do projektowania?; sposdb walidacji procesu projektowania —
jak sprawdzac poprawnosc¢ obliczen? Potrzebna bedzie udokumentowana
informacja: |

P——

1) Projekt i specyfikacja elementu
2) Protokét z przeprowadzenla ITC — oceny obliczer wyjsciowych

typu | ..AK/ADEN\IAI
- AN NOV A

Pkt. 6.3.4 EN 1090-1
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - "
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

e 9. Skoro wiesz juz co chcesz wyprodukowaé, to musisz zakupi¢ do tego
niezbedne wyroby konstrukcyjne tj. blachy, ksztattowniki, sruby, druty
spawalnicze etc. Stwdrz wiec procedure zakupowa, ktéra uwzgledni jakie
wyroby do swojej produkql mozesz zamawiac, zeby spetni¢ wymagania normy.

P——

Przyktad 1: Blachy ( inne po{produkty muszq posiadac swiadectwo odbioru 3.1
{ oznakowante CE. |

Przyktad 2: ZamaWiane-materia{y spawalnicze muszq posiadac atest
2.2, chyba, ze specyfikacja  AREDEMIA
- N DY

wymaga inaczej. T PN-EN 1090-1 pkt. 6.3.5
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji —

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Ksiega Jakoséci.

bee

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

= 10. Juz wszystko zaplanowate$ wiec przystepujesz do fazy dziatania. Zanim

P——

wyprodukujesz wyrob, zamawiasz materiaty konstrukcyjne i ladujg one w
magazynie. Na poczatku musisz zadbac o odpowiednig identyfikacje |

poprawne sktadowanie. Stagd rowniez musisz stworzyC procedure opisujgca
proces przyjecia ha magazyn, znakowania i przechowywania.

Udokumentowana informacja:

1) Warunki przechowywania materiatow spawalniczych musza byc
monitorowane i zapisywane — rejestr warunkow klimatycznych.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

S

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

= 11. Majac juz wszystko zaplanowane i zakupione, przystepujesz do produkgji. W
pierwszej kolejnosci nalezy przekazac projekt na produkcje i zadbac o to, zeby
byta to aktualna wersja. Powinienes wiec opisac dziatania ustalajgce sposob
postepowania z dokumentacjg techniczng. Opisz jak nie dopuscic do tego,
zeby w obiegu na produkgji byty nieaktualne rysunki.

P——

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkql —
konieczne procedury i zapisy:

* S

Co powinno sie znalezé W Ksiedze Jakoéc’:i ZKP Z praktycznego punktuwidZenia:

= 12. Produkcja odbywa sie na zasad2|e stosowanla procesow speqalnych taklchJak
* (Ciecie termiczne; |

« Ksztattowanie na zimno;

*  Wykrawanie otworow

* Spawanie;

« Zabezpieczenie antykorozyjne

Wymagania do kazdego ze stosowanych procesow specjalnych musisz opisac

osobng procedurg. |

P——

AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

13. Jeszcze w trakcie produkgji i po zakonczeniu produkcji musisz przeprowadzic
szereg czynnosci kontrolnych. Po pierwsze zadbaj o prawidtowg identyfikacje
| identyfikowalnosc. Warto opisac to osobng procedurg lub wplesc¢ te
wymagania w inne procedury planowania, produkgcji i kontroli.

;

P——

Identyfikacja — dbasz o to, zeby poszczegolne elementy sktadowe jak | koncowy
produkt byty prawidtowo znakowane.

Identyfikowalno$¢ — zdolno$¢ do odtworzenia historii produkgji.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

13. Jeszcze w trakcie produkgji i po zakonczeniu produkcji musisz przeprowadzic
szereg czynnosci kontrolnych. Po pierwsze zadbaj o prawidtowg identyfikacje
| identyfikowalnosc. Warto opisac to osobng procedurg lub wplesc¢ te
wymagania w inne procedury planowania, produkgcji i kontroli.

;

P——

Identyfikacja — dbasz o to, zeby poszczegolne elementy sktadowe jak | koncowy
produkt byty prawidtowo znakowane.

Identyfikowalno$¢ — zdolno$¢ do odtworzenia historii produkgji.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalezc W Ksiedze Jakoéc’:i ZKP Z praktycznego punktu WidZenia:

e 14. Twoja procedura kontrolljakosu W trakC|e wytwarzania powmna uwzgledniac:
« Kontrole materiatow konstrukcyjnych -

» Okresowa walidacje procesdw specjalnych;

« Badania przed, w trakcie i po spawaniu — jesli wystepuje proces spawania;

» Kontrole wymiarowg gotowego wyrobu;

» Badania nieniszczace spoin gotowego wyrobu — jesli wystepuje proces;

« Kontrole jakosci powtoki antykorozyjnej — jesli wystepuje proces;

» Kontrole prawidtowego znakowania | pakowania.

Kazda z tych czynnosci wymaga udokumentowanej informacji.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkql —
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalezé W Ksiedze Jakoéc’:i ZKP Z praktycznego punktuwidZenia:

e 15. Nalezy przeprowadzié takze ocene prototypu — czyli musisz stworzyc
procedure wstepnego badania typu ITP. Protokot z tej oceny rowniez nalezy
przechowywad, a wiec to kolejna udokumentowana informacja.

P——
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Rola i zadania zaktadowej kontroli produkcji w Wytwarza_n.iu | ocenie wyrobow budowlanych.:

— MODUL I

Podstawowe wymagania dla producentow wg normy EN 1090-1:

LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

*) Badania prob wyrobéw w ramach zakladowej kontroli produkql wg PN-EN 1090-1+A1:2012 (Tabllca 1)

- | Granica plastycznosci Charakterystyka
Odpornosc na plasty konstrukcyjna
. lub wytrzymatosc s
kruche pekanie na rozciaganie wynikajgca Charakterystyka
Wiasciwosd Tolerancje wymiarow Spawalnodd (tylko elementy W rolggw z projektu konstrukgji konstrukcyjna Trwatode
asCIwosc i ksztattu P stalowe) + | konst%ukc veh (no$nos¢, odksztatcenie zalezna od '
~ odpornos¢ na yjnych W stanie granicznym wytwarzania
ud : stosowanych uzytkowalnosci,
‘uaerzenia W produkcji wytrzymatosc zmeczeniowa,
. odpornosc .ogniowa)
: Sprawdzenie zgodnie | Sprawdzenie zgodnie
: . Sprawdzenie, czy
Kazdy wyrdb | obliczenia Z wymaganiami 'Z wymaganiami
(w niektorych : : kontroli podanymi w kontroli podanymi
p : Udokumentowane sprawdzenie wszystkich wytwarzanego . : o
Proby przypadkach mozna , , . majgcej zastosowanie W majace]
; . wyrobow konstrukcyjnych stosowanych w produkgji elementu sg . : : L.
O wymaganie | odoowiednie czesci wykonawczej zastosowanie czesci
ograniczyc) i zwepr fikowane normy EN 1090 oraz wykonawczej
y w specyfikacji wyrobu normy EN 1090
v' ustanowienie i wdrozenie procedury (lub procedur) w celu zapewnienia, ze
wszystkie deklarowane wtasciwosci zostaty sg zachowane | spetnione*
OCENA
WYROBU AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji -
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

16. W przypadku wystapienia niezgodnosci, na ktoryms z etapéw produkcji musisz
podjac dziatania. Musisz miec procedure postepowania z wyrobem
niezgodnym, zeby ograniczy¢ do minimum ryzyko wystania do klienta
wadliwego produktu. Trzeba zapewni¢, zeby taki wyrob zostat wytapany
| odseparowany. Dotyczy to rowniez postepowania z materiatami wsadowymi,
ktére nie spetniajg wymagan. Niezgodnosci te musza byc rejestrowane,
wymagajg wiec udokumentowanej informacji.

;

P——

PN-EN 1090-1+A1:2012, pkt. 6.3.8
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkql —
konieczne procedury i zapisy:

eecsalih.

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

M 17. Gdyby jednak doszto do tego, ze wadliwy wyrdb trafi do klienta, wéwczas
potrzebujesz procedury zarzadzania reklamacjami. Mozna to uja¢ w jednej
procedurze wraz z postepowaniem, z wyrobem niezgodnym. Tutaj takze bedzie
konieczna udokumentowana informacja czyli rejestr reklamacji.

P——
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkql —
konieczne procedury i zapisy:

Co powinno sie znalezé W Ksiedze Jakoéc’:i ZKP Z praktycznego punktuwidZenia:

M 18. W przypadku wykrycia mezgodnosa musisz podjgé dZ|a+an|a

» Korekcyjne — usuwasz niezgodnosg; |
» Korygujgce — usuwasz przyczyne niezgodnosci;
« Zapobiegawcze — doskonalisz procesy zeby zapobiec ponownemu

wystgpieniu niezgodnosci. _

Warto stworzy¢ osobng procedure wraz z udokumentowana informacja, zeby
moc sledzi¢ i analizowac przyczyny wystgpienia niezgodnosci oraz monitorowac
skutecznosc dziatan korygujgcych i zapobiegawczych.

P——
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - ﬂ
konieczne procedury i zapisy: ‘

T—

Co powinno sie znalez¢ w Ksiedze Jakosci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

= 19. Audyt wewnetrzny systemu ZKP i ciagte doskonalenie.

P——

Kazdy system zarzadzania jakoscig wymaga doskonalenia. Kluczowa role

w doskonaleniu odgrywajg audyty wewnetrzne, ktore dostarczajg informacji jakie
procesy wymagajg doskonalenia. W systemie musi istnie¢ procedura audytow
wewnetrznych z harmonogramem audytow. Udokumentowana informacja beds
raporty z audytow wewnetrznych.

Audyty wewnetrzne maja dostarczac informacji o tym co nalezy

doskonalic w systemie.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - ﬂ=
konieczne procedury 1 zapisy:

T—

Co powinno sie znalez¢ w K5|edze Jakoéci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

= 19. Audyt wewnetrzny systemu ZKP i ciagte doskonalenie.

P——

« Jezeli cos nie dziata w twoim systemie zgodnie z zatozeniami, staraj sie to
zmieni¢. Zmiana jednak powinna by¢ zakomunikowana.

» Nie ma jednej wtasciwej sciezki postepowania, kazdg firme trzeba rozpatrywac
biorgc pod uwage kontekst organizacji.

« W ciggtym doskonaleniu chodzi o to, zeby spetnic wszelkie wymagania, ale
w jak najprostszy sposob — poderae lean.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkcji - ﬂ=
konieczne procedury 1 zapisy:

T—

Co powinno sie znalez¢ w K5|edze Jakoéci ZKP z praktycznego punktu widzenia:

= 19. Audyt wewnetrzny systemu ZKP i ciagte doskonalenie.

P——

« Jezeli cos nie dziata w twoim systemie zgodnie z zatozeniami, staraj sie to
zmieni¢. Zmiana jednak powinna by¢ zakomunikowana.

» Nie ma jednej wtasciwej sciezki postepowania, kazdg firme trzeba rozpatrywac
biorgc pod uwage kontekst organizacji.

« W ciggtym doskonaleniu chodzi o to, zeby spetnic wszelkie wymagania, ale
w jak najprostszy sposob — poderae lean.

- AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkcji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkql - ﬁ_
konieczne procedury 1 zapisy:

T

Jak stworzyc dobra procedure? |

e 1. Musi by¢ napisana proStym i zrozumia’rymjezykiem.

P——

2. Musi byC zwiezta — ma zawierac nlezbedne informacje, ale w jak naJmnlerzeJ
objetosci tekstu.

3. Moze mie¢ dowolng, byle zrozumiatg forme — opisowa, schemat blokowy,
prezentacja w PowerPoint etc.

AKADEMIA
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Zawarto$¢ dokumentacji opisujacej system Zaktadowej Kontroli Produkgji — Ksiega Jakosci.

Zaktadowa Kontrola Produkql - ﬂ
konieczne procedury i zapisy: ‘

Jaka forme Ksiegi Jakosci wybrac':?

= 1. Ksiega Jakosci to nazwa umowna, moze to tez byc Przewodmk Systemu
\ a—| 2. Musisz ponumerowac procedury/instrukcje 1 formularze, zeby WledZIeCJak sle
poruszac po dokumentacji systemowe.
3. Kazdej procedurze nalezy przypisa¢ osoby odpowiedzialne za dziatania.

4. Zapisy-formularze powinny mie¢ wyznaczone okresy przechowywania — wg
dyrektyw nowego podejscia — minimum 10 lat.

5. Nalezy takze wskazac, gdzie te zaplsy majg byC przechowywane, zeby zapewnié
identyfikowalnosc. |

AKADEMIA
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W tym module dowiesz sie:

1 2 3 4

Rola i zadania zaktadowej Klasy wykonania Zawartos¢ dokumentacji Certyfikacja i nadzor zaktadowe)
kontroli produkgji w konstrukcji EXC —o cow opisujgcej system Zaktadowej kontroli produkcji u wytworcow
wytwarzaniu i ocenie tym wszystkim chodzi? Kontroli Produkgji — Ksiega konstrukgji stalowych |

wyrobow budowlanych. Jakosci. aluminiowych o przeznaczeniu

budowlanym.

AKADEMIA
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Certyfikacja i nadzér zaktadowej kontroli produkeji u wytworcow konstrukeji stalowych -
I aluminiowych o przeznaczeniu budowlanym.

DefinicjaZakIadOWej Kontroli Produkg;ji: o LEU;
} . | | | Reqgulation (EU)
No. 305/2011

(CPR)

Wg CPR 305/2011:

~Zaktadowa Kontrola Produkcji” oznacza udokumentowang statq | Wewnetrznq
kontrole produkcji w zaktadzie produkcyjnym zgodnie ze stosownymi
zharmonizowanymi specyfikacjami technicznymi.

AKADEMIA
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Certyfikacja i nadzér zaktadowej kontroli produkgji u wytworcow konstrukgji stalowych -
i aluminiowych o przeznaczeniu budowlanym.

Schemat certyfikacji ZKP producenta:

ZKP (FPC) Jedpostka CERTYFIKAT CERTYFIKAT
notyfikowana o ZKP  SPAWALNICZY**
Whiosek Jesli wynik jest Z akredytacjqg | Bez akredytacji

o certyfikacje pozytywny

Producent

Ustanowienie i wdrozenie - Proces certyfikacji*
systemu ZKP | o I **) Proces spawania (jesli jest stosowany) jest dodatkowo opisany na spawalniczym

sSwiadectwie kwalifikacyjnym, ktdre zawiera istotne szczegdty weryfikowane podczas
. . o . _ certyfikacji i nadzoru producenta konstrukcji stalowych i/lub aluminiowych, takie jak:
*) Jednostka notyfl kowana przeprowadza V\(Stepna (plerWSZé)) mspekCJe stosowane procesy spawalnicze, materiaty podstawowe, informacje o nadzorze

zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji, a nastepnie spawalniczym, nie jest wymagany przez rozporzadzenie CPR.
prowadzi sta+y nadzér, ocene i ewaluacje zaktadowej kontroli produkgji

wg wymagan CPR, normy EN 1090-1 oraz ustanowionego programu

certyfikagji. |

AKADEMIA
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Certyfikacja i nadzor zaktadowej kontroli-prddukcji u wytworcow konstrukgji stalowych -
i aluminiowych o przeznaczeniu budowlanym.

Co oznacza, ze jednostka jest nolyfikowana:
» Jednostka notyfikowana jest tOJednostka ocenlajaca zgodnosg, zg’roszona do KOmISJI Europejskiey
| umieszczona w wykazie jednostek notyflkowanych do konkretnych dyrektyw

» Jednostka taka ma nadany niepowtarzalny numer identyfi‘kacyjny.

* Jednostka notyfikowana jest uprawnlona do prowadzenia oceny zgodnosa | wydawania certyfikatow
(Swiadectw) zgodnosci typu. |

* Producent, ktérego wyrob musi byC poddany ocenie zgodnosci z udziatem strony
trzeciej, musi skorzystac z ustug wybranej przez siebie jednostki notyfikowane;.

Zrédto: www.pkn.pl, dostep dnia 12.11.2020
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Certyfikacja i nadzor zaktadowej kontroli-prddukcji u wytworcow konstrukgji stalowych -
i aluminiowych o przeznaczeniu budowlanym.

Czasookresy nadzoru ZKP producenta:

B.4.1 Postanowienia ogolne

Pierwsza kontrola powinna byc¢ przeprowadzona po uptywie roku od wstepne| inspekcji. Jesli istotne dziatania
korygujace nie sa potrzebne, czestotliwosc kontroli moze by¢ zmniejszana pod warunkiem, ze nie wystapi
zadna z nastepujacych sytuacji:

a) nowe lub zmienione urzadzenia;

b) zmiana odpowiedzialnego nadzoru spawalniczego;
c) nowy proces spawalniczy, rodza] materiatu podstawowego oraz kwalifikacji technologii spawania (WPQR);

d) nowe podstawowe wyposazenie.

PN-EN 1090-1+A1:2012

AKADEMWMIA
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Certyfikacja i nadzér zaktadowej kontroli produkgji u wytworcow konstrukgji stalowych -

KURS DLA PELNOMOCNIKOW DS. ZAKEADOWEJ KONTROLI PRODUKCJI - MODUL I

i aluminiowych o przeznaczeniu budowlanym.

Czasookresy nadzoru ZKP producenta:

B.4.2 Okresy kontroli

LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL

Jesli nie wystapita zadna z sytuacji wymienionych w B.4.1a) do d), kontrole po wstepnym audycie powinny
odbywac sie w odstepach podanych w Tablicy B.3.

Tablica B.3 — Odstepy miedzy rutynowymi kontrolami

Klasy wykonania

Odstepy miedzy kontrolami FPC

konstrukcji po ITT (w latach)
EXC11EXC2 1-2-3-3
EXC3 1 EXC4 1—-1-2-3-3

PN-EN 1090-1+AT1:2012
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ziekuje!

tUKASZ PIATEK

TELEFON: 691 197 913
MAIL: LUKASZ.PIATEK@NOVA-CERT.PL
STRONA: WWW.AKADEMIANOVACERT.PL
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